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Cortadoras de 5 ejes CNC
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CMS forma parte de SCM Group, lider mundial en tecnologias para el
mecanizado de una amplia gama de materiales: madera, plastico, vidrio,
piedra, metal y materiales compuestos. Las empresas del grupo son,
en todo el mundo, el socio firme y fiable de las principales industrias
manufactureras de varios sectores de productos: desde la decoracién
hasta la construccién, la automocién, la industria aeroespacial, la
nautica o la transformacioén de materiales plasticos. SCM Group impulsa
y coordina el desarrollo de un sistema de excelencia industrial en tres
grandes polos de producciéon que emplea a mas de 4.000 profesionales
y tiene presencia directa en los 5 continentes. SCM Group representa
la experiencia mas avanzada del mundo en el disefio y fabricacién de
maquinas y componentes para la transformacion industrial de materiales.

CMS SpA fabrica maquinas y sistemas para el mecanizado de materiales com-
puestos, fibra de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, plastico, vidrio, piedray
metal. Fue fundada en 1969, fruto de una idea de Pietro Aceti, con el objetivo
de ofrecer soluciones personalizadas y de vanguardia basadas en un profundo
conocimiento del proceso del cliente. Relevantes innovaciones tecnoldgicas, ge-
neradas por importantes inversiones en investigacion y desarrollo, y la adquisi-
cién de empresas de primer nivel han permitido un crecimiento constante en los
distintos sectores de referencia.

~Cms

stone technology

CMS Stone Technology realiza soluciones de vanguardia en el sector del mecanizado del marmol y de las piedras naturales

y compuestas Bajo la marca Brembana Macchine, CMS Stone Technology fue el primer fabricante de un centro de
mecanizado para la piedra en los afios 80, gracias a una idea del fundador Pietro Aceti. CMS Stone Technology ha sido
siempre un socio tecnolégico fiable en el disefio de soluciones Unicas, para cualquier necesidad, en el mundo de la
construccién, la arquitectura, la decoracion interior y exterior, y donde se requiera el uso de elementos de piedra y marmol.
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BREMBANA KRATOS
VENTAJAS TECNOLGGICAS
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APRENDER MAS

CORTADORAS DE 5 EJES CNC

Brembana kratos es la nueva generacion de cortadoras de 5 ejes CNC . Su construccidn robusta y esencial esta disefiada para encajar VENTAJAS CLAVE PARA EL COM PRADOR

facilmente tanto en talleres como en lineas de produccién automatizadas.

+ +92% anchura del Manipulador respecto a la competencia, para mejorar la manipulacién de las piezas mas largas.
Esta construida para garantizar la méxima robustez y productividad, sin descuidar la precisién en cada mecanizado: del corte de
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listones de bloques de piedra dura de hasta 250 mm de grosor, al tronzado de placas de cerdmica fina para la produccién de encimeras + +16% drea de Trabajo respecto a la competencia: corte inclinado en toda la losa incluso de tipo “super jumbo”.

de cocina. + CMS ACTIVE BRIDGE SAWS: nueva interfaz de usuario y software a bordo maquina completo e intuitivo.

El manipulador de vacio presenta una gran anchura de agarre y una superficie de succién ampliada y dividida en varias zonas. Puede + Motor para disco + electrohusillo lateral: maxima productividad gracias a 3 herramientas siempre a disposicion.
manipular desde copetes estrechos y largos hasta losas gigantes, gracias a su capacidad de 500 ke. + Pulido con control dinamico del desgaste de la herramienta: garantia de calidad para el pulido de las superficies.

Brembana kratos puede disponer de tres herramientas sin intervencién del operador: + Estructura mecanica sin concesiones: garantiza a lo largo del tiempo una exactitud y precision constantes en cada mecanizado.

o Discos de diamante con didmetro desde 300 mm hasta 725 mm.

¢ Barrenas para taladrado y brocas (rosca ¥2G derecha) o herramientas de pulido que pueden utilizarse hasta un maximo de 6.000 rpm.
e Fresas cilindricas y brocas de grabado (rosca ¥2G derecha) que pueden utilizarse hasta un méaximo de 14.000 rpm.

Equipada con la versién mas moderna del software a bordo, Brembana kratos es capaz de satisfacer las necesidades de cualquier
cantero.




ACCESORIOS ESTANDAR

Electrohusillo controlado por inversor que permite ajustar
el n° de revoluciones de 0 a 6.000 rpm. Permite utilizar
herramientas de diamante como fresas verticales o brocas.
El cambio de utillaje es manual.

Protecciones traseras completas de chapa, conformes con
la norma CE, capaces de resistir la posible expulsién de
fragmentos de trabajo o de herramientas.

Motor con paso de agua interno y distribuidor de agua
externo para la refrigeracién de la herramienta.

Laser de tipo cruzado utilizado para adquirir una plantilla
bidimensional que servira para el mecanizado posterior.

Cérter portadiscos integrado para discos con diametro de 300
a 725 mm.

Unidad de aire acondicionado para controlar la temperatura
y la humedad del armario eléctrico.
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OPCIONALES

Manipulador de ventosas con una capacidad de carga de
hasta 500 kg, que garantiza el movimiento incluso de
piezas muy gruesas.

Electrohusillo lateral adicional de 3,7 kw 14.000 rpm con
cambio de utillaje manual. Permite utilizar una herramienta
adicional para realizar operaciones de fresado, taladrado,
inscripcion, grabado y bajorrelieve sin tener que desmontar
la herramienta del motor principal, lo que permite mecanizar
a altas velocidades que no son posibles sélo con el motor
de la cuchilla.

Mesa de trabajo, fija o basculante, protegida contra la
corrosiéon mediante galvanizado en caliente, con superficie
de trabajo de caucho o alfombrilla de corte, que puede
combinarse con extensiones opcionales para permitir el
desplazamiento de las piezas en caso de cortes interferentes.

Preajuste del disco para medir el diametro del disco y la
longitud de las fresas/brocas.

Unidad para el rectificado automético del disco de diamante.

Laterales de carpinteria metalica.
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OPCIONALES

Camara integrada debajo del travesafio, para captar
imagenes de la mesa de trabajo, lo que permite acelerar el
posicionamiento de las piezas y detectar cualquier defecto
en la losa.
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Palpador del grosor de la losa para la deteccién automatica
del grosor de la pieza de piedra o cerdmica, integrado en el
manipulador de ventosas.

Botonera a distancia para un control de hasta 6 ejes que
permite
trabajar cerca de la mesa de corte y ajustar varios origenes.

Unidad de rebaje para realizar incisiones en la cara inferior
de la losa y poder insertar refuerzos para las encimeras de
cocina. Ampliable también con unidad de perforacion desde
abajo, para la realizacion de agujeros ciegos dedicados a
fijaciones para encimeras de cocina/bafio. Las operaciones
las realiza autométicamente la maquina y requieren el uso
del manipulador de ventosas.
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Gama de tornos para satisfacer todas las necesidades del
taller: @ 700 mm - 700 kg / @ 1.200 mm - 5.000 kg.

Lector de codigos de barras suministrado con un software
especifico para leer el cédigo y recuperar el programa de
procesamiento.
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SOLUCIONES ESPECIALES

SOLUCION CON CAMBIO DE PALE

Linea de corte que incluye un sistema automatico de intercambio de las mesas de trabajo, que permite cargar la
losa que se va a cortar fuera de la maquina mientras ésta corta otra losa. Este sistema reduce los tiempos de carga y
descarga, aumentando la productividad de la maquina.

SOLUCION CON CINTA TRANSPORTADORA

Linea de corte compuesta por una mesa de trabajo con cinta transportadora; puede configurarse con sistemas
automaticos de carga/descarga para una automatizacién completa del proceso, aumentando la productividad de la
maquina.

COMPARACION DE LA PRODUCTIVIDAD (8 HORAS DE TRABAJO)

METROS CUADRADOS CORTA- LOSAS CORTADAS
DOS
BREMBANA KRATOS 124 23
BREMBANA KRATOS DUAL 211 39
BREMBANA KRATOS BT 243 45

Los datos mostrados son puramente indicativos y pueden variar en funcion del tipo de material, grosor, disco utilizado y otros facto-
res que no dependen directamente de la maquina

SOLUCIONES PARA EL MECANIZADO PENDULAR

La cortadora de puente se coloca en carriles de una longitud adecuada a las necesidades del cliente, lo que permite
que la maquina trabaje en una zona mientras el operador se encuentra en la otra con total seguridad. Este sistema
minimiza los tiempos de carga y descarga, aumentando la productividad de la maquina. También disponible para la

versiéon combinada Kratos Jet.

METROS CUADRADOS CORTA-
DOS
BREMBANA KRATOS JET 81
BREMBANA KRATOS JET TWIN 151

Los datos mostrados son puramente indicativos y pueden variar en funcion del tipo de material
otros factores que no dependen directamente de la maquina.

COMPARACION DE LA PRODUCTIVIDAD (8 HORAS DE TRABAJO)

LOSAS CORTADAS

15
28

, grosor, disco utilizado, bomba HP y
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SOFTWARE

Las cortadoras de puente CMS funcionan gracias al software de programacién SMART SAW y EASYSTONE.

SMART SAW

Instalado a bordo del PC como interfaz del operador, permite utilizar la maquina en modo manual, semiautomatico
0 automatico. Mediante comandos sencillos e intuitivos, se pueden realizar cortes sencillos, multiples, circulares,
horizontales y paramétricos; también existen funciones especificas dedicadas al corte automatico de azulejos, capialzados
(tanto de 90° como de 45°), copias de plantillas y aplanado.

Los médulos adicionales permiten el mecanizado avanzado, como el fresado, el perfilado 3D (lineal o curvo) y el pulido
de losas.

Si la maquina esta equipada con un sistema automatico de adquisicién de imagenes de la losa, el software permite anidar
las piezas directamente en la placa que se va a procesar.

Si la maquina esta equipada con un manipulador de ventosas, el software permite optimizar la secuencia de corte para
minimizar los residuos de procesamiento y la intervencién del operador.

EASYSTONE

EasySTONE es un potente software CAD/CAM, personalizado en los centros de mecanizado CMS y dedicado al sector del
procesamiento de materiales pétreos.

El software permite dibujar libremente (utilizando el correspondiente CAD nativo) e importar archivos 2D y 3D en los
formatos DXF, IGES, STL, STEP, SAT y RHINO.

Se pueden definir multiples operaciones de mecanizado, como taladrado, fresado, perfilado, pulido, grabado/inscripciéon y
vaciado mediante disco o herramienta; se genera una simulacién en 3D del proceso, que muestra todos los movimientos
de la maquina durante el mecanizado, lo que permite al operador previsualizar el trabajo a realizar.

Si la maquina estd equipada con un manipulador de ventosas, el médulo de anidado ayuda a optimizar la colocacion
de las piezas y a generar el programa de corte, que las desplaza de forma totalmente automética, permitiendo realizar
incluso cortes interferentes entre si. Este accesorio permite, por tanto, minimizar los residuos de mecanizado sin detener
la maquina, aumentando su productividad.

El software de aplicacién DDX Photo, instalado en el PC de la maquina, adquiere la imagen real de la losa a través de

una camara digital, define la zona atil de corte y resalta los defectos del material, lo que permite al operador aislar estas
areas de las piezas a cortar y gestionar la continuidad del veteado.
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BREMBANA KRATOS
DIMENSIONES Y DATOS TECNICOS

BREMBANA KRATOS: DATOS TECNICOS

300 + 725 mm con husillo lateral ausente o desactivado

DIAMETRO DEL DISCO DE CUCHILLA 300 + 425 mm con husillo lateral activo

GROSOR MAXIMO MECANIZABLE CON DISCO DE CUCHILLA 250 mm

MOTOR DE LA CUCHILLA 18,5 kW
ROTACION DEL MOTOR DE LA CUCHILLA 0 + 6000 rpm
ELECTROHUSILLO LATERAL OPCIONAL 3,7 kW — 6 Nm, 14.000 rpm
TIPO DE HERRAMIENTAS Con roscado DERECHO ¥: gas
ROTACION DEL CABEZAL (EJE C) + 185° (370°)
INCLINACION DEL CABEZAL (EJE A) 0°/ +90°

.

CARRERA 'Y VELOCIDAD DEL EJE X

CARRERA 'Y VELOCIDAD DEL EJEY

CARRERA 'Y VELOCIDAD DEL EJE Z

3.900 mm - 36 m/min

2.450 mm - 36 m/min

550 mm - 8 m/min

DIMENSIONES DE LA MESA DE TRABAJO 3.800x2.500 mm

CAPACIDAD DE CARGA DE LA MESA DE TRABAJO 3.000 kg carga estatica, 2.000 kg carga basculante

7.080%x5.310 mm, H max. 3.300 mm

ESPACIO MINIMO PARA LA INSTALACION* . . L
(dimensiones totales de la maquina)

18

PESO TOTAL DE LA MAQUINA

* excluyendo el espacio de acceso al cuadro eléctrico

7000 kg
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CMS Active for Bridge Saws: |a nueva interfaz
desarrollada exclusivamente para maquinas del sector

de la piedra

CMS Active for Bridge Saws es la nueva interfaz CMS desarrollada y suministrada exclusivamente para las
maquinas CMS Stone Technology. CMS Active for Bridge Saws es completamente nueva y ha sido disefiada
con la ayuda de los mejores profesionales del sector.

CMS connect es la plataforma loT perfectamente
integrada con la ultima generacion de maquinas CMS

CMS Connect es capaz de ofrecer microservicios personalizados mediante el uso de aplicaciones loT que ayudan
en las actividades diarias de los operadores del sector, mejorando la disponibilidad y el uso de las maquinas o
instalaciones. Los datos recogidos por las maquinas en tiempo real se convierten en informacién (til para aumentar
la productividad de las mismas, reducir los costes de funcionamiento y mantenimiento y disminuir los gastos de energia.
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MAQUINA INTELIGENTE: supervision continua del fun- disponibilidad, la productividad y la eficiencia de las maqui- FACILIDAD DE USO
cionamiento de la mé&quina, con informacién sobre: nas, asi como la calidad de los productos. La nueva interfaz ha sido especialmente disefiaday @ @0 e . @G0000 -+ HE
Estado: resumen de los estados de la maquina. Permite compro- MAXIMA SEGURIDAD optimizada para su uso inmediato a través de la pan- - PR e =
bar la disponibilidad de la méaquina para identificar posibles cuellos Utilizacion del protocolo de comunicacion estandar OPCUA, talla tactil. Los graficos e iconos se han redisefiado CeiS - .
de botella en el flujo de produccion. que garantiza el cifrado de datos a nivel Edge de interfaz. para que la navegacion sea mas comoda e intuitiva. m e B e -
Monitoreo: visualizacion instantaneay en directo del funciona-  L0s niveles Cloud y Datal.ake cumplen todos los requisitos de - Qi = — .
miento de la méquina7 de sus componentes, de los programas en C|bersegur|dad mas avanzados. Los datos de los clientes son voa = :-‘—'_::.- t '
gjecucion y de los potenciémetros; cifrados y autentificados para garantizar una proteccion total MECANIZADOS LISTOS PARA EL USO o TN B o -
Produccién: lista de programas de la maquina ejecutados de la informacidn sensible. CMS Active for Bridge Saws ofrece una serie de me- gy == e - .
en un periodo de tiempo determinado con el mejor tiempo de canizados listos para el uso. Todo lo que tiene que ————— .
VENTAJAS hacer el operador es fijar las dimensiones deseadas e L b ¢

gjecucion y la media;
Alarmas: alertas activas e historiales.

MANTENIMIENTO INTELIGENTE

Esta seccion ofrece una primera aproximacion al manteni-
miento predictivo mediante el envio de notificaciones cuando
los componentes de la maquina dan sefias de potenciales
problemas al alcanzar determinados valores criticos. De este
modo es posible intervenir y programar las labores de man-
tenimiento, sin tener que detener la produccion.

GESTION INTELIGENTE

Seccion dedicada a la presentacion de los indicadores clave
de rendimiento de todas las maquinas conectadas a la pla-
taforma. Los indicadores proporcionados permiten evaluar la

v’ Optimizacion del rendimiento de la produccion

v’ Diagnésticos que contribuyen a la optimizacién de la
garantia de los componentes

v Aumento de la productividad y reduccién del tiempo de
inactividad

v’ Mejora del control de calidad

v' Reduccion de los costes de mantenimiento

iniciar el mecanizado; el trabajo avanza con s6lo unos
clics y sin las complicaciones tipicamente asociadas
al software CAD-CAM.

iCONFIGURACION DE HERRAMIENTAS?
iNO HAY PROBLEMA!

CMS Active for Bridge Saws ayuda al operador de mu-
chas maneras como, por ejemplo, en la fase de con-
figuracion de las herramientas: se le guia para que
rellene dnicamente los parametros dedicados al tipo
de herramienta seleccionado (cuchilla, fresa, broca,
etc.).
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LA GAMA DE CMS
STONE TECHNOLOGY

BREMBANA KOSMOS JET

KRATOS

BREMBANA FORMAX JET / SPRINT JET

PARA EL MECANIZADO
DE LA PIEDRA

BREMBANA SPEED BREMBANA SPEED TR

BREMBANA KARTESIA BREMBANA MAXIMA BREMBANA G-REX

BREMBANA EASYLINE BREMBANA MILESTONE S BREMBANA PROLINE
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BREMBANA AQUATEC BREMBANA BREMBANA

JET POWER EVO E-PUMP
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Los datos técnicos no son vinculantes y pueden ser modificados por CMS sin previo aviso.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - Italia

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scm@agroup




