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advanced materials technology



CMS fait partie du groupe SCM, leader mondial des technologies d’'usinage CMS SpA produit des machines et systémes d'usinage pour les matériaux com-
d’'une large gamme de matériaux: bois, plastique, verre, pierre, métal et posites, fibre de carbone, aluminium, alliages légers, plastique, verre, pierre et
matériaux composites. Les entreprises du Groupe sont, partout dans le monde, marbre. Fondée en 1969 par Pietro Aceti, le but était d'offrir des solutions per-
le partenaire solide et fiable des principales industries manufacturieres dans sonnalisées et avant-gardistes, basées sur une vraie connaissance des besoins
divers secteurs de produits: de I'ameublement au Batiment, de I'automobile du client. D'importantes innovations technologiques générées par des investis-
a l'aérospatiale, du nautisme a la transformation des matiéres plastiques. sements conséquents en recherche et développement et par I'acquisition de

Le groupe SCM soutient et coordonne le développement d'un systeme sociétés de qualité, ont permis une croissance permanente dans les différents APPLlCATlUNS 4-5
d'excellence industrielle dans trois grands centres de production spécialisés, secteurs de référence.

employant plus de 4.000 employés et présents directement sur les 5 ANTARES/ ANTARES TR

continents. SCM Group représente dans le monde les compétences les plus

avancées dans la conception et la construction de machines et de composants AVANTAG ES TECHNOLOGIQUES 6—7

our les processus industriels.
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CMS Advanced Materials Technology est le leader dans le domaine des centres d’usinage a commandes numériques des matériaux avancés
: composites, fibre de carbone, aluminium et alliage léger. Des investissements importants en recherche et développement ont permis a la CMS ACT'VE ]5
marque d'étre toujours a I'avant-garde, avec des machines assurant des prestations performantes en terme de précision, vitesse d’exécution
et fiabilité, et qui répondent aux besoins des clients qui oeuvrent dans les secteurs les plus exigeants.

Depuis les années 2000, CMS Advanced Materials Technology s'est révélé étre un partenaire technologique dans des domaines d'excellence
tels que I'aérospatiale, I'aéronautique, I'automobile, le nautisme de compétition, la Formule 1 et I'industrie ferroviaire la plus avancée. I.A GAMME
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AVANTAGES TECHNOLOGIQUES

. R A 3
EN SAVOIR PLUS

CENTRES D'USINAGE INTERPOLES A 5 AXES AVEC STRUCTURE MONOBLOC POUR L'USINAGE DE MATERIAUX AVANCES

Les dimensions compactes permettent une intégration facile dans tout environnement de production, tout en offrant un grand PR I NCl PAUX AVANTAG ES POU R I—E Cl—l ENT

volume de travail. + Produire plus et mieux, aujourd’hui et demain. +23 % de précision et d’exactitude dans I'usinage. Le design avancé de la
structure, résultat du centre de r.ec.h.erche CMS, et .Ies solutiqns techniq_ues adoptées garantissent la rigidité et la pr.écision.dans
e La structure monobloc garantit la rigidité et la précision dans le temps. le temps, Qe.s.orte que la hauf[e finition et la précision des piéces pr’odulltes restent une constante de votre production au fil des
ans. La précision de la machine Antares est la meilleure de sa catégorie.
e Accessibilité maximale a la zone de travail pour le chargement et le déchargement des pieces, méme avec des systemes + Des temps d’arrét ? Aucun! L'accessibilité maximale a la zone de travail pour le chargement et le déchargement des pieces, méme
automatisés. avec des systemes automatisés, rend la production allégée, pratique et rapide ; en outre, la disponibilité d'une version a deux zones
avec une table rotative permet de réduire a zéro les temps de préparation et de chargement/déchargement.
* Enceinte compléte pour contenir la poussiére et le bruit générés pendant I'usinage. + De la poussiére ? Pas de probléme! La machine a été concue pour mieux gérer la poussiére, les copeaux et le bruit générés pendant
I'usinage. L'enceinte compléte et I'intégration d'une vaste gamme d’accessoires et de systemes spécifiquement congus pour
Antares est également disponible avec des tables de travail rotatives (TR), ce qui réduit I'encombrement de la machine avec les différents types de matériaux et de productions garantissent la sécurité des opérateurs, la propreté de I'environnement de travail et

I'efficacité de la production.

mémes zones de travail et facilite 'insertion de la machine dans le schéma de production de I'entreprise. La table rotative est
gérée par un axe CN, pour garantir une plus grande vitesse, précision, répétabilité de positionnement et fiabilité.

Large gamme de mandrins électriques Version avec table rotative. La table garantit un acces facile a la zone
concus et fabriqués au sein du groupe SCM.  de travail en toute sécurité.
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AVANTAGES TECHNOLOGIQUES
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EN SAVOIR PLUS

CENTRE D'USINAGE A 5 AXES AVEC STRUCTURE MONOBLOC ET AVEC SYSTEME DE LUBRIFICATION ET DE REFROIDISSEMENT
ANTARES K EST UNE MACHINE MONOBLOC, SPECIALEMENT CONGUE POUR LES USINAGES AVEC PRINCIPAUX AVANTAGES POUR LE CLIENT

LUBRIFICATION ET LE LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT.

+ Laflexibilité qui compte. Ses dimensions compactes, avec un encomhrement jusqu'a 11 % inférieur a celui de sa catégorie, permettent une
intégration facile et économique dans tout environnement de production ; en méme temps, le grand volume de travail disponible ne

* Structure monolithique pose aucune limite 3 la taille des piéces 2 usiner.

+ Lamachine qui peut changer votre entreprise. Antares k est la solution qui présente le meilleur rapport entre investissement et productivité
dans le secteur. Les solutions techniques adoptées, telles que le mandrin électrique synchrone a commande numérique pour un cou-
ple élevé méme a bas régime, la puissance effective de 20 kW (S1-100 %), le systéme de lubrification-refroidissement, la structure

¢ Convoyeur de copeaux et unité de traitement intégrés avec pompe a haute pression monobloc avec guides a recirculation de rouleaux, la forte accélération des axes, permettent d’obtenir un volume d'enléevement dans

l'usinage de I'aluminium 33 % supérieur a la moyenne de la catégorie.

e Systéme de refroidissement du lubrifiant

* Plan en acier avec rainures en T + Laforce de I'eau! Antares K est |a seule machine de sa catégorie congue avec un systéme intégré de lubrification et de refroidissement pour
l'usinage de pieces en aluminium. haque composant de la machine est expressément concu pour cette fonction: de la base étanche
e Grandes fenétres de sécurité en verre feuilleté (polycarbonate résistant aux chocs a I'extérieur, verre trempé résistant aux éclats avec plan en acier intégré, aux fenétres de securité stratifiées, en passant par le systéme d'évacuation. Chague détail est étudie et

S v g intégré pour garantir des performances sans compromis.
a l'intérieur) gre pour g p p

e Guides a rouleaux

¢ Toit intégral avec ouverture pneumatique pour le chargement/déchargement avec un pont roulant.



ACCESSOIRES

Systeme de réalignement de I'axe rotatif avec laser pour la
mesure de la longueur et du diameétre de I'outil

Distributeurs air/vide

e

Bouches ‘aspiration

Sonde électronique

Groupe pointe - contre-pointe gérée par commande numérique Cabine insonorisée intégrale pour le confinement des Plan d'aspiration en aluminium avec rainures en T en acier Plan d’aspiration en aluminium
poussieres, avec éclairage interne.

Hotte d'aspiration des poussieres
11
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ANTARES

DIMENSIONS ET CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ANTARES: UNITES OPERATIONNELLES ET MANDRINS ELECTRONIQUES

CX5-8_40 CX5-8,5.24 CX5-10_24 PX5/HX5-12_24 PX5/HX5 - 15_24

COURSE DES AXES B, C B=+\- 110°, C=+\- 360°

AXES RAPIDES B ET C 10800 °/min

PUISSANCE NOMINALE (S1) 8 kW 8,5 kW 10 kW 12 kW
PUISSANCE MAXIMALE 9 kW 10 kW 12 kW 14 kW
TOURS MAXIMUM t:)lL?r.s?r?wci)n tsjrgr?ﬂ(i)n tglis(/)r?w?n tgjrsr?w?n
COUPLE MAXIMUM 6 Nm 8 Nm 9,5 Nm 11,1 Nm
CHANGEMENT OUTIL MANUEL ET AUTOMATIQUE
CONNEXION HSK 32 E HSK 63 F HSK 63 F HSK 63 F
REFROIDISSEMENT LIQUIDE

B=+\- 120°, C=+\- 270°

9000°/min

15 kW

17 kW

24.000
tours/min

13,8 Nm

HSK 63 F

PX5/HX5 -
20_24
(synchrone)

20 kW

22,3 kW

24.000
tours/min

20,1 Nm

HSK 63 A

ANTARES: PLANS DE TRAVAIL

ANTARES: DIMENSIONS

COURSE AXE Z MODELE DIMENSIONS X (mm)
A 4250/4500* ANTARES 26/15 2500x1500
COURSE AXE X . ANTARES K 2600x1700
B 2600 2600 K Version
5500 6580
COURSE AXE Y ANTARES 26/28 2500x2800
C 1500 1700 2800

* Valeur avec toit

ANTARES: COURSES ET VITESSE

COURSE AXES RAPIDES
MODELE (mm) ©) (m/min) (°/min)
X Y z B c XY z B C
ANTARES 26/15 2600 1500 1200 = £120 = +270 80 70 9000
ANTARES 26/28 2600 2800 1200 120 270 80 70 9000
ANTARES K 26/17 2600 1700 1200  +120 %270 80 70 9000
ANTARES 26/15 TR 2600 1500 1000  +120 %270 80 70 9000

ANTARES: PRECISIONS ET REPETABILITE

LINEAR AXES* COURSE DE REFERENCE A R
XY 2000 mm 0.022 mm 0.014 mm
z 1200 mm 0.018 mm 0.012 mm
B +/- 120° 26 arcsec
C 360° 16 arcsec

* Précisions codeurs sur tous les axes. Précision et répétabilité unidirectionnelles selon la norme ISO 230-2

ANTARES: MAGASINS DE CHANGEMENT D’OUTILS

Standard Standard

POUR CX5 POUR PX5 SIFICI
N. STATIONS 8 a bord 8 a bord 8 s_upp[ement- 16 carrousels 8 pick up
aires a bord

ENTRAXE STATIONS (MM) 100 80 80 117 80

@ MAX SANS LIMITES (MM) 90 70 70 110 70

@ MAX AVEC LIMITES (MM) 250 400 400 230 400
LONGUEUR MAX OUTILS (MM)* 265 265 165 300 465*
POIDS MAX DE CHAQUE OUTIL 3 kg 3 kg 3 kg 6 kg 5 kg

* Valeurs mandrin

13
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CMS connect est la plateforme 1dO parfaitement
integrée aux machines CMS de dermiere génération

CMS Connect est en mesure d’offrir des services micro personnalisés grace a I'utilisation d’applications 1dO qui soutiennent
les activités des opérateurs industriels, en améliorant la disponibilité et I'utilisation des machines ou des installations. Les
données recueillies par les machines en temps réel deviennent des informations utiles pour augmenter la productivité des

machines, réduire les colts d’exploitation et de maintenance, diminuer les codts énergétiques.

APPLICATIONS

SMART MACHINE: surveillance continue du fonctionnement
des machines, avec des informations sur:

Statut: apercu des états de la machine. Il permet de vérifier la di-
sponibilité de la machine pour identifier d'éventuels obstacles dans
le flux de production;

Surveillance: affichage instantané et en direct du fonctionne-
ment de la machine, de ses composants, des programmes en cours
et des potentiometres;

Production: liste des programmes machine exécutés dans un
court laps de temps avec indication du meilleur temps et du temps
moyen d’exécution;

Alarmes: avertissements actifs et historiques.

MAINTENANCE INTELLIGENTE

Cette section fournit une premiére approche de la maintenance
prédictive en envoyant des notifications lorsque des composants de
machines signalent une condition potentiellement critique associée
a l'atteinte d’un certain seuil. Ainsi, il est possible d'intervenir et
de programmer les opérations de maintenance sans arréter la
production.

GESTION INTELLIGENTE
Section dédiée a la présentation des KPI pour toutes les machines

connectées a la plateforme. Les indic teurs fournis évaluent la di-
sponibilité, la productivité et I'efficacité des machines ainsi que la
qualité des produits.

SECURITE MAXIMALE

Utilisation du protocole de communication standard OPCUA qui as-
sure le cryptage des données au niveau de I'interface Edge. Les ni-
veaux Cloud et Datalake répondent a toutes les exigences de pointe
en matiere de cybersécurité. Les données des clients sont cryptées
et authentifiées pour assurer une protection totale des données
sensibles.

AVANTAGES

v/ Optimisation des performances de production

v’ Diagnostic pour soutenir l'optimisation de la garantie des
composants

v’ Augmentation de la productivité et réduction des temps d'arrét
v’ Amélioration du contrdle de la qualité

v Réduction des colits de maintenance

T

. L‘\

CMS active, une interaction révolutionnaire avec
votre machine CNC

Cms active est notre nouvelle interface. L'opérateur peut facilement gérer différentes machines car le logiciel d’interface
CMS active conserve le méme look&feel, les mémes icones et la méme approche de I'interaction.

= §*U

SIMPLICITE D’UTILISATION

La nouvelle interface a été spécialement concue et perfectionnée pour étre immédiatement utilisable via I'écran touch. Le
graphisme et les icones ont été repensés afin d’obtenir une navigation simple et commode.

ORGANISATION PERFORMANTE DE LA PRODUCTION

CMS Active permet de configurer plusieurs utilisateurs avec des fonctions et des responsabilités différentes selon I'utilisation
de la machine (ex. : opérateur, agent d’entretien, gérant, ...).

De plus, il est possible de définir les postes de travail des opérateurs utilisant la machine pour relever ensuite I'activité, la
productivité et les événements qui ont eu lieu durant chaque poste de travail.

QUALITE IRREPROCHABLE DE LA PIECE FINIE

Avec CMS Active, la qualité de la piece finie n’est plus compromise par des outils usés. Le nouveau systeme de détermination
de la durée de vie des outils de CMS Active envoie des messages de notification a I'approche de I'échéance de la durée de vie
de I'outil et en conseille le remplacement au moment le plus opportun.

OUTILLAGE? AUCUN PROBLEME!

CMS Active accompagne I'opérateur durant la phase d’outillage du magasin des outils en tenant aussi compte des program-
mes a exécuter.

15
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ASSISTANCI:Z \
NOS TECHNICIENS A VOS
COTES PARTOUT DANS LE MONDE

F= Formation
Installation
Service clientéle a distance
(RCC) Assistance sur place

Maintenance

Remplacements et mises a niveau

olololole

Sl

Pieces de rechange

UNE PRESENCE MONDIALE
POUR UNE ASSISTANCE
DE PREMIERE CLASSE

¢ 36 000 références différentes pour entretenir des machines de tous les ages;

¢ 1 entreplt central au siege de Zogno et 6 bases dans le monde entier intégrées au niveau
informatique et contrdlées par un logiciel d'optimisation des expéditions pour réduire les
temps;

® 98 % des commandes disponibles en stock;

e pieces de rechange garanties grace a un processus de contrble scrupuleux et une validation
par notre laboratoire de qualité interne;

e disponibilité de listes de pieces de rechange recommandées en fonction des besoins du
client afin de minimiser les temps d’arrét;
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GAMME DE MACHINES CMS ADVANCED POUR LUSINAGE DES MATERIAUX
MATERIALS TECHNOLOGY COMPOSITES, DE LALUMINIUM ET DU METAL
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ACANTA-0624F

Les données techniques ne sont pas contraignantes et peuvent étre modifiées par CMS sans préavis.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




