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CMS faz parte do SCM Group, lider mundial em tecnologias para o CMS realiza maquinas e sistemas para a usinagem de materiais compésitos,
processamento de uma ampla gama de materiais: madeira, plastico, vidro, fibra de carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e metal. Surge em
pedra, metal e materiais compdsitos. As empresas do Grupo sao, no mundo 1969 a partir de uma ideia de Pietro Aceti visando oferecer solugdes personali-
todo, o parceiro consolidado e confiavel das principais inddstrias manufatureiras zadas e de ponta, baseadas no profundo conhecimento do processo do cliente.
em varios sectores merceoldgicos: desde o mobiliario até a construgao civil, Inovagdes tecnoldgicas significativas, geradas por grandes investimentos em pe-
do automotivo ao aeroespacial, da nautica aos processamentos de plastico. squisa e desenvolvimento e aquisicoes de empresas premium, permitiram um
SCM Group apoia e coordena o desenvolvimento de um sistema de exceléncias crescimento constante nos diversos setores de referéncia.

industriais em trés grandes polos de produgdo especializados, empregando

mais de 4.000 funcionarios e com presenca direta nos 5 continentes. SCM

Group representa no mundo as mais avancadas competéncias em projeto e

construgao de maquinas e componentes para os processamentos industriais.

advanced materials technology

CMS Advanced Materials Technology é lider no campo dos centros de processamento CNC para materiais avangados: compésitos,
fibra de carbono, aluminio e ligas leves. Investimentos substanciais em pesquisa e desenvolvimento permitiram que a marca estivesse
sempre na vanguarda do design de ponta, com maquinas que garantem desempenho de primeira categoria em termos de precisao,
velocidade de execugao e confiabilidade, respondendo as necessidades dos clientes que atuam nos sectores mais exigentes. Desde
0 inicio dos anos 2000, CMS Advanced Materials Technology estabeleceu-se como um parceiro tecnolégico em areas de exceléncia,
tais como aeroespacial, aviagdo, automotivo, barcos de corrida, Férmula 1, bem como a industria ferrovidria mais avangada.
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ATHENA
VANTAGENS TECNOLOGICAS

CENTRO DE TRABALHO COM 5 EIX0S PARA PROCESSAMENTOS COM ALTA VELOCIDADE

Centro de trabalho de portal mével projetado especificamente para os processamentos a alta velocidade de materiais compésitos e aluminio capaz
de oferecer uma dindmica de movimento excecional para garantir alta produtividade. O design estrutural avancado garante a reducao das vibracoes
geradas pelo processamento e uma excelente qualidade de acabamento.

e grandes areas de trabalho para méxima liberdade de producao
* ampla configurabilidade das &reas de trabalho (zona Unica ou ciclo pendular)

¢ O design compacto e a otimizacdo dos componentes da maquina, conseguidos gracas aos sistemas de design mais avancados combinados com
a experiéncia CMS, garantem tempos de comissionamento reduzidos.

o Sistema de programagéo Smart4Cut dedicado a geracdo optimizada do percurso de refilamento. Baseado no software interactivo e teclado portatil
com joystick e touch screen para a gestdo de todas as funcdes do CNC. Permite a criacdo do programa de corte partindo do modelo 3d ou diretamente
da peca de amostragem instalada na maquina, elimina automaticamente todos os movimentos indteis, reduzindo ao minimo o tempo de ciclo.

Painel operador:

Consolas Painel PC totalmente
desenvolvido internamente, com
grau de protecdo IP53 e sistema de
refrigeracdo sem ventilador.

Ecrd 21,5” multi touch. Controlo
numérico com opcdo entre CNC
OSAl ou GE FANUC

Unidade operativa CX5 rigida e
compacta para o processamento de
5 eixos em continuo

Sistema de coleta de rebarbas com
tanques com rodas com extracdo
frontal. Os tanques, extraiveis
também com as portas fechadas,
representam a solucdo  mais
ergondmica, funcional e réapida para
manter a zona de trabalho limpa e
eficiente

PRINCIPAIS BENEFICIOS DOS COMPRADORES

Reducao dos tempos de ciclo: reatividade e velocidade onde e quando for necessario: Dinamica dedicada, tanto em aceleragdo quanto

em travagem, para todas as fases do ciclo de corte. Redug@o de 13% no tempo total de processamento devido a menos espacos de

Otimizacao e aproveitamento dos volumes de trabalho sem limites de configurabilidade: Minimo espago ocupado e méxima utilizacdo do

A estrutura rigida e compacta foi projetada para ser o maximo possivel aderente aos cursos de trabalho.
A ampla configurabilidade, a possibilidade de trabalho na modalidade pendular e a disponibilidade de versdes com mesas extraiveis

+
reposicionamento necessarios entre uma fase e a préxima.
+
espaco de fabrica em relag@o ao cubo trabalhavel para todas as versoes.
(APC) e giratdrias (TR) tornam a Athena a solug&o ideal para o trimming de matéria pléstica.
+

Programacao e roteamento mais curtos: Evite o reposicionamento gracas a unidade operativa CX5, a unidade operativa com o eixo

rotativo no plano XY mais extenso do mercado. Reducdo de 15% nos tempos de corte e programag&o dos cortes de roteamento




ATHENA APC
VANTAGENS TECNOLOGICAS

Todo o potencial da maquina Athena com as vantagens das bancadas de trabalho removiveis APC (Automatic Pallet Change) que permitem
carregar e descarregar fora da area de trabalho para uma 6tima acessibilidade as mesas e numa érea protegida contra poeira e ruido. Os modos
de funcionamento do sistema APC sdo os seguintes:

* modo com mesas pendulares: as mesas entram na area de trabalho de forma independente ou alternada

¢ modo com placas acopladas: as duas placas séo acopladas para criar uma Unica grande zona de trabalho

PRINCIPAIS BENEFICIOS DOS COMPRADORES

+ Mais liberdade para a sua eficiéncia: A facilidade de carregar e descarregar fora da zona de trabalho, gracas a solugdo APC (Automatic
Pallet Change), permite uma redugao de 21% nos tempos de manipulagao

ATHENATR
VANTAGENS TECNOLGGICAS

Athena também esta disponivel na versdo com mesa giratéria (TR) que simplifica a carga e descarga fora da maquina e permite o ciclo de
deslocamento usando a zona de trabalho completa.

® espaco ocupado reduzido da maquina com as mesmas zonas de trabalho
¢ facilidade de insercao da maquina no layout de produgéo da empresa
¢ reducdo dos tempos de carga/descarga

A mesa giratoria (TR) é gerida por um eixo de controlo numérico para garantir velocidade, precisao, repetibilidade de posicionamento e confiabilidade.

PRINCIPAIS BENEFICIOS DOS COMPRADORES

+ Mais volume para a sua produtividade: A versdo TR combina a produtividade do ciclo de deslocamento e a capacidade de carregar e
descarregar fora da area de trabalho, aproveitando ao maximo o cubo usinavel exclusivo de Athena
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ACESSORIOS

O soprador de ar frio compacto e eficaz fornece refrigeracéo
direcionada na ferramenta durante o corte. Dependendo da
necessidade de corte especffica, pode ser fornecido apenas

W{j"{,ﬁ({;{,‘m 0 sopro de ar comprimido

Lubrificagdo minima equipada com unidade de controlo e
reservatorio de grande capacidade

Antepara de translacéo de 3 posigdes, solugao ideal para maximizar
0s volumes viaveis no ciclo de deslocamento

Sistema de realinhamento dos eixos rotativos com laser para medicéo
dos comprimentos e didmetros dos instrumentos

Depbsito porta-ferramentas com 8 estaces que
permite gerir ferramentas caracterizadas por
alto peso e, a0 mesmo tempo, fornece protecao
pressurizada do corpo porta-ferramentas

Sensor de contacto para verificacdo e requalificacdo de eixos rotativos

11
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ACESSORIOS

Dispositvo  de detecdo montado no  porta-ferramentas  com
transmiss&o via radio do sinal.

Sistema de aspiracdo de poeiras para a troca de ar eficaz e reducéo
de poeiras dentro da zona de trabalho

Distribuidores de ar/vacuo capazes de fornecer ar comprimido e
vacuo direto e controlado pelo cédigo M

Ventosas e batentes de referéncia para maxima flexibilidade de
blogueio da peca

Cabina integral para a contencao de poeiras e reducdo de ruido

Extrator de aspiragdo de 5 eixos para uma aspiragao concentrada
na zona de corte. Abertura pneumética para troca da ferramenta e
libertacéo.
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ATHENA

DADOS TECNICOS

UNIDADE OPERADORA E ELETROMANDRIL

ARREFECIMENTO

MODELO

CX5 10
CX58

CUBO TRABALHAVEL

MODELO
X

2000

3000
4000
5000

1500

2000

z

800

1200

POTENCIA POTENCIA ROTACOES
NOMINAL (S7) MAXIMA (S6) MAXIMAS
Kw S1 Kw S6 Rpm
8,5 10 24000
10 12 24000
8 9 40000

SEM ANTEPARA COM ANTEPARA COM ANTEPARA DE TRANSLAGAO

A (mm) B (mm) C (mm) D mm)
2012
3012 1175 1390 1450
4012 1675 1890 1950
5012 2175 2390 2450
(mm)
1142
1642

E (mm)

621

1021

Quotas ao nivel da pinga com suporte porta-ferramentas ER/ETS32 (comprimento 65 mm) em CX5 (pivo 114 mm)

TROCA DE
FERRAMENTA

Conexao
HSK 63F
HSK 63F
HSK 32E

Liquido

BfD

ATHENA: CURSOS E VELOCIDADE

CURSOS EIXOS RAPIDOS
MODELO (mm) () (m/min) (/min)
X Y z B (o] X Y z B C
2015 2370
3015 3370
1500 1200 +120 + 360 90 60 40 10800
4015 4370
5015 5370
3020 3370
4020 4370 2000 1200 +120 + 360 90 60 40 10800
5020 5370
4025 4370
2500 1200 +120 + 360 90 60 40 10800
5025 5370
CURSO EIXOZ (mm) 1200 DEPOSITOS TROCA DE FERRAMENTAS
A (mm) 3840 (3440 con Z=800) Padréio Opcional
CURSO EIXO X (mm) ~
N.° ESTAGOES 6 12 8 16"
2000 3000 5000
B (mm) ENTRE-EIXO ESTAGOES (mm) 100 100 80 80
4630 6230 8360
B (mm) com armario elétrico 4970 6270 8360 @ MAX SEM LIMITAGOES (mm) 90 90 70 70
CURSOEIXO Y (mm) @ MAX COM LIMITAGOES (mm) 250 250 200 200
2000 COMPRIMENTO MAX
C (mm) FERRAMENTAS (mm) 300 300 300 300
3040
PESO MAX INDIVIDUAL 3 3 5 5
C (mm) com botoeira 3430 FERRAMENTA (Kg)
*Com protegao pressurizada
BANCADAS DE TRABALHO
PADRAO ASPIRANTE MULTICAMADA ASPIRANTE ALUMINIO ASPIRANTE AL + RANHURAS EM T ALUMINIO COM CAVILHAS
PLANO EM CARPINTARIA COM TIRAS MULTICAMADA FENOLICA ALUMINIO ALUMINIO ALUMINIO LISO COM ROSCAS
DE ALUMINIO 50x20 PROCESSADOS EM
MAQUINA COM ORIFICIOS QUADRATURA / 30 [mm] QUADRATURA / 30 [mm] QUADRATURA / 30 [mm] ORIFICIOS PASSO (a ser definido)
ROSCADOS M10 FIXAGOES / M8 FIXAGOES / M8
PASSO0 /150 [mm] PASSO0 /150 [mm] ROSCA M (a ser definido)

RANHURA T w12H11 [mm]
PASSO 300 [mm]

il
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ATHENA APC ATHENA TR

DADOS TECNICOS DADOS TECNICOS

ATHENA APC: CURSOS E VELOCIDADE ATHENA TR: CURSOS E VELOCIDADE

CURSOS EIXOS RAPIDOS CURSOS EIXOS RAPIDOS
MODELO (mm) ©) (m/min)
MODELO (mm) ©) (m/min) (°/min)
X Y z B c X Y z
4015 4370 X Y z B c X Y z B c
1500 800 +120 + 360 90 60 40
5018 5370 2015 2370 1500 800 +120 + 360 90 60 40 10800
4020 4370
2000 800 +120 + 360 90 60 40 3015 3370 1500 800 +120 + 360 90 60 40 10800
5020 4370

5025 5370 2500 950 [1200] +120 + 360 90 60 40 4020 4370 2000 800 +120 + 360 90 60 40 10800
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CMS connect ¢ a plataforma loT perfeitamente
iNntegrada com as maguinas cms de ultima geracao

CMS Connect ¢é capaz de oferecer micro servicos personalizados através do uso de App loT que suportam as atividades
cotidianas dos operadores do sector, melhorando a disponibilidade e a utilizagao de méquinas ou instalagdes. Os dados
recolhidos pelas méquinas em tempo real tornam-se informacdes Uteis para aumentar a produtividade das méaquinas,

reduzir os custos operacionais e de manutengao, reduzir os custos energéticos.

APLICACOES

SMART MACHINE: monitorizacao continua do funcionamen-
to da maquina, com informacdes em:

Estado: overview dos estados da maquina. Permite verificar a
disponibilidade da maquina para identificar eventuais estreita-
mentos no fluxo de produgao;

Monitoring: visualizagdo instanténea, live, do funcionamento da
maquina, dos seus componentes, dos programas em execugao e
dos potenciometros;

Production: lista dos programas maquina efetuados num deter-
minado arco temporal com tempo best e médio de execucao;

Alarms: warning ativos e historicos.

SMART MAINTENANCE

Esta secgao fornece um primeiro contacto com a manutengéo
preventiva enviando notificacdes quando os componentes da
maquina assinalam um estado de potencial criticidade associa-
do ao alcance de um determinado limite. Desta forma é possivel
intervir e programar as intervengdes de manutencéo, sem parar
a producao.

SMART MANAGEMENT

Secgdo dedicada a apresentacao de KPI para todas as méquinas
conectadas na plataforma. Os indicadores fornecidos avaliam a

disponibilidade, a produtividade e a eficiéncia da maquina e a qua-
lidade do produto.

LR

SEGURANCA MAXIMA

Uso do protocolo de comunicacdo padrao OPCUA que garante a
criptografia de dados a nivel Edge de interface. Os niveis Cloud e
Datalake respondem a todos os requisitos de cyber-security no
estado da arte atual. Os dados do cliente sdo cifrados e autentica-
dos para garantir a total protecao das informacdes sensiveis.

VANTAGENS

v Otimizagdo do desempenho produtivo

v’ Diagnéstico complementar para otimizagao da garantia
dos componentes

v’ Aumento da produtividade e reducdo das paragens da maquina
v’ Melhoria do controlo da qualidade

v’ Redugéo dos custos de manutenéo

CMS active ativa uma interagdo revolucionaria com
a suamaqguina CNC

Cms active é a nossa nova interface. O mesmo operador pode facilmente controlar varias maquinas enquanto a inter-
face CMS Active mantém a mesma aparéncia, icones e abordagem interativa.

= §*U

SIMPLICIDADE DE UTILIZACAO

A nova interface foi especificamente estudada e aperfeicoada para ser de utilizacdo imediata através da tela touch. O design
e 0s icones foram redesenhados para uma navegagao simples e confortavel.

ORGANIZACAO AVANCADA DA PRODUCAO

A CMS Active permite configurar vérios usudrios com tarefas e responsabilidades diferentes em funcdo da utilizacao da
maquina (ex.: operador, técnico de manutencao, administrador, ...).

Também € possivel definir os turnos de trabalho na maquina para depois detectar as atividades, a produtividade e os eventos
que ocorreram em cada turno.

QUALIDADE ABSOLUTA DA PECA ACABADA

Com a CMS Active, a qualidade da peca acabada nao é mais prejudicada por ferramentas gastas. 0 novo Tool Life Determi-
nation system da CMS Active envia mensagens de aviso quando se aproxima o prazo de vida (til da ferramenta e recomenda
a sua substituicdo no momento mais oportuno.

EQUIPAGEM? NENHUM PROBLEMA!

A CMS Active guia o operador durante a fase de equipagem do armazém de ferramentas considerando também os programas
a serem executados.
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ASSISTENCIA

0S NOSSOS TECNICOS AO SEU
LADO A LADO EM TODO O MUNDO

Formacao

Instalacéo

Remote Customer Care

(RCC) Assisténcia no local

Manutencao

Substituicbes e adaptacoes

Pecas sobresselentes

UMA PRESENCA GLOBAL
PARA SUPORTE DE
PRIMEIRA CATEGORIA

¢ 36 000 codigos diferentes para atender maquinas de todas as idades;

¢ 1 armazém central na sede de Zogno e 6 bases em todo o mundo totalmente integradas a
nivel Tl e controladas por software de otimizacao das expedicdes para reduzir o tempo de
espera;

® 98% das encomendas disponiveis em estoque;

® pecas sobresselentes garantidas gracas a um processo de controlo € uma validagao
escrupulosos através do nosso laboratorio interno de qualidade;

e disponibilidade de realizar pecas de reposicao diferentes recomendadas com base nas
necessidades do cliente, para minimizar o tempo de inatividade;



GAMA MAQUINAS CMS ADVANCED PARA O PROCESSAMENTO DE MATERIAIS
MATERIALS TECHNOLOGY COMPOSITOS, ALUMINIO E METAL
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lativos e podem ser modificados por CMS sem pré-aviso.
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Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




