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A CMS faz parte do Grupo SCM, lider tecnolégico mundial no tratamento A CMS SpA fabrica maquinas e sistemas para a usinagem de materiais
de uma vasta gama de materiais: madeira, plastico, vidro, pedra, metal compdsitos, fibra de carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro,
e compositos. As empresas do Grupo, que actuam em todo o mundo, pedra e metal. A empresa foi fundada em 1969 por Pietro Aceti
sdo parceiros fiaveis das principais industrias transformadoras em varios visando oferecer solugbes personalizadas e actualizadas, baseadas no
sectores de mercado, incluindo o mobiliério, a construgdo, o sector profundo conhecimento do processo de produgado do cliente. Inovagdes
automotivo, a induUstria aeroespacial, a construgao naval e a industria de tecnolégicas significativas, geradas por grandes investimentos em
transformacao de plasticos. O Grupo SCM coordena, suporta e desenvolve pesquisa e desenvolvimento e aquisices de empresas de renome,
um sistema de exceléncia industrial em trés grandes centros de produgao permitiram um crescimento constante nos diversos sectores de
altamente especializados, que empregam mais de 4.000 funcionarios e referéncia. APLlCAGﬁES 6_7
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advanced materials technology - o -
CMS Advanced Materials Technology é lider no sector dos centros de usinagem de

controlo numérico para o trabalho dos materiais avangados: compésitos, fibra de carbono, aluminio e ligas leves. SOFTWARE |CARUS ]4
Investimentos relevantes em pesquisa e desenvolvimento permitiram que a marca estivesse sempre na vanguarda do

design de ultima geragdo, com maquinas que garantem o melhor desempenho em termos de precisdo, velocidade de ~

execucado e fiabilidade, atendendo as necessidades dos clientes que operam nas areas mais exigentes. Desde o inicio INTERFACE ESPEGIFICA DE IMPRESSAU HMI ]5
da década de 2000, a CMS Advanced Materials Technology estabeleceu-se como um parceiro tecnolégico em areas

de exceléncia como a aeroespacial, a aviagao, a industria automotiva, a nautica de competicao, a Férmula 1 e a mais

avancada industria ferroviaria. ESTUDUS DE CASU ]6']7
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solucbes para o fabrico aditivo



CMS KREATOR

A CMS, precursora no fabrico de maquinas CNC para o processamento de materiais, comecou a
desenvolver solugdes inovadoras de fabrico aditivo de grande formato (LFAM) em 2018 para aumentar
a competitividade das industrias de materiais compoésitos e de ferramentas.

Fabrico Aditivo de Grande Formato

O fabrico aditivo de grande formato (LFAM) utilizando a extrusao por parafuso de pellets de madeira
termopléasticos é uma tecnologia em rapido crescimento para a producao de ferramentas compositas.
As aplicacdes incluem autoclaves de polimero reforcado com fibra de carbono (CFRP), moldes de
layup, moldes mestres, gabaritos de corte e fixacao a vacuo para usinagem. A reducao dos prazos de
execucao, a economia de material e a possibilidade de reciclagem fazem do LFAM uma alternativa
competitiva as tecnologias convencionais para o fabrico de maquinas-ferramenta.

KEY BUYER BENEFITS

«

-«

SOLUGRO PERSONALIZADA: A CMS FORNECE SOLUGGES DE LFAM ESPECIFICAS
EXCLUSIVAMENTE PARA IMPRESSAQ 30, BEM COMO SISTEMAS HIBRIDOS AVANGADOS
QUE INTEGRAM PERFEITAMENTE AS TECNOLOGIAS DE IMPRESSAO 30 E DE FRESAGEM.

«

GRANDE FLEXIBILIDADE: A TECNOLOGIA DE FABRICO ADITIVO DE

GRANDE FORMATO DA CMS PERMITE A IMPRESSAO 3D VERTICAL (0°),

INCLINADA (45°) E HORIZONTAL (90°), TUDO NUMA UNICA MAQUINA.

ECONOMIA DE MATERIAL: FABRICO DE FERRAMENTAS COM FORMA Q
DEFINITIVA, ATE 80% DE ECONOMIA DE MATERIAL E PESO EM COMPARAC
TECNOLOGIAS CONVENCIONAIS.

SOLUGHO SUSTENTAVEL: REDUGKD ‘
DE 60% DAS EMISSOES DE GASES R | H
VERDES EM COMPARAGAO COM 0 ’

PROCESSO TRADICIONAL DE FABRICO DE

FERRAMENTAS (AVALIAGAO DO CICLO DE

VIDA).

FACILIDADE DE UTILIZA[}I\UE 0 SOFTWARE DE CORTE
ICARUS E A IHM DA IMPRESSAQ SIMPLIFICAM 0 CONTROLO
DO PROCESSO E DA TEMPERATURA, REDUZINDO ASSIM 0S
TEMPOS DE PROGRAMAGAO E IMPRESSAQ E MELHORANDO 0
FLUXO DE TRABALHO DA PRODUGAQ.

IMPRESSAO 3D

" 4 FRESAGEM

MOLDE MESTRE PARA LAMINACAO DE
PARA-CHOQUES

SECTOR AUTOMOTIVO

Material: ABS + 20% de fibra de carbono
Dimensdes: 900 x 1000 x 400 mm

Peso: 50 kg

Temperatura de polimeriza¢do em autoclave:
60 °C

Tempo de impressao: 9 horas

Espessura da parede: 16 mm

Tempo de usinagem: 18 horas

Economia de material: 50%
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UNIDADES DE

EXTRUSAO

Com a sua gama completa de unidades de
extrusdo, a CMS pode fornecer asolugdo que
melhor se adapta a aplicacao do cliente. As
unidades de extrusao foram concebidas para
0 processamento ideal de uma vasta gama
de polimeros termopléasticos utilizados na
impressao 3D em grande escala, incluindo
PLA reforgado com fibra de carbono e de
vidro, PETG, ABS, PA6, PC, PEIl e muito
mais. O sistema de carregamento de
material integra a secagem de granulos e
a filtragem de pd para garantir um produto

de alta qualidade.

—
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EXTRUSOR E1

DIAMETRO DO PARAFUSO

VAZAO MAXIMA

EXTRUSOR E3

EXTRUSOR E1 EXTRUSOR E3 EXTRUSOR E10

20 mm

10 kg/h

ZONAS DE AQUECIMENTO

5

TEMPERATURA MAX.

450 °C

ARREFECIMENTO

Ar forcado

DIMENSOES DOS BOCAIS

8-13 mm

SENSORES DE FUNDICAO

Temperatura e pressao

CAPACIDADE DE SECAGEM

80|

25 mm
30 kg/h
5
450 °C
Liquido
10 - 15 mm
Temperatura e pressao

1201

EXTRUSOR E10

35 mm
100 kg/h
6
430 °C
Liquido
12 - 20 mm
Temperatura e pressao

600 |

KREATOR M10 :

KREATOR A3

PROCESSO

Fabrico aditivo

UNIDADE EXTRUSORA

E3 (30 kg/h)

TECNICAS DE IMPRESSAO

' EXTRUSOR
[- ?. “ IMPRESSAO VERTI-
nelf | CAL

EXTRUSOR
IMPRESSAO INCLINADA
(45°)

KREATOR A3 KREATOR M10

Fabrico aditivo

E10 (100 kg/h)

Vertical, de 45° e horizontal por dispositivo = Vertical, de 45° e horizontal por dispositivo

de inclinagdo de extrus&o

EIXO X 2,500 - 9,800 mm
EIXOY 2,500 mm
EIXO Z 1,300 mm

de inclinagdo de extrus&o
3000 - 10,500 mm
4,000 mm

1,600 mm
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SOLUCOES HIBRIDAS SOLUCOES HIBRIDAS DE PONTE DE
VIGA DUPLA

KREATOR ARES

KREATOR POSEIDON

kreatde m10

= == KREATOR MX5 10, POSEIDON 10 e ETHOS 10
=

ey |
TR s

qj

PASSAGEM AUTOMATICA DA FRESAGEM PARA A IMPRESSAQ SEM INTERVENGAO MANUAL

KREATOR MX5 10 KREATOR POSEIDON 10 KREATOR ETHOS 10
PROCESSO Fresagem de 5 eixos + Fresagem de 5 eixos + Fresagem de 5 eixos +
KREATOR ARES KREATOR POSEIDON Fabrico aditivo Fabrico aditivo Fabrico aditivo

Fresagem de 5 eixos + Fresagem de 5 eixos + UNIDADE EXTRUSORA E10 (100 kg/h) E10 (100 kg/h) E10 (100 kg/h)
PROCESSO . - . .
Fabrico aditivo Fabrico aditivo
ACOPLAMENTO DA EXTRUSO- S 4 ; s q ; S 4 ;
UNIDADE EXTRUSORA E1 (10 kg/h) E1 (10 kg/h) RA egunda ponte egunda ponte egunda ponte
ACOPLAMENTO DA EXTRUSORA Troca automatica de cabeca Troca automatica de cabeca TECNICAS DE IMPRESSAO Ul 002D LieEl COR Ul 6929
e horizontal e horizontal e horizontal
TECNICAS DE IMPRESSAO Vertical, de 45° e horizontal Vertical e de 45° EIXO X 3,000- 12,500 mm 4,000- 13,000 mm 4,000- 13,000 mm
EIXO X 3,400- 5,800 mm 4,000- 10,000 mm EIXO Y 4,250 mm 4,000 mm 4,000 mm
EIXO Y 2,000 mm 3,400 mm EIXO Z (FRESA) 2,000 mm 2,000 mm 2,000 mm
EIXO z 1,100 mm 1,300 mm EIXO Z (IMPRESSAO) 1,600 mm 1,600 mm 1,600 mm
MANDRIL 20 kW 20 kW MANDRIL 12 - 32 kW 12 - 32 kW 18 - 32 kW
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INTERFACE DE IMPRESSAOQ DEDICADA HMI

MONITORIZAGAO E GESTAO DE PROCESSOS PRE-VISUALIZACAO DA IMPRESSAO EM TEMPO REAL

@ cARUS

UBRA ICA-

ICARUS: PRODUTO INOVADOR SOFTWARE DE CORTE
ORIENTADO AO PRODUTO

GERA AUTOMATICAMENTE 0S PARAMETROS DE IMPRESSAO

0 software analisa a geometria da peca, as propriedades do filamento impresso e o material
seleccionado, e sugere automaticamente os melhores parametros de impressao.

CRIA PROJECTOS COM MODELOS 3D SIMPLIFICADOS

Os projectos podem ser desenvolvidos e modificados utilizando formas geomeétricas basicas...

r § ‘
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([):sR rLAodIZ!?stE!i-?ms sErA clfigcli\ilsE :z:ezis materiais, técnicas de impressao e aplicarb IGNEIFS)#\ES SDAEUPERSJ) tl:-: EcS"S::lcSA K PARA MUNITURIZAGI\O E
CARACTERISTICAS EXCLUSIVAS p

Cria estruturas internas de reforco, zonas de reducéo e suportes para areas™

PARA UM MODELO IMPRESSO EM 3D

Qoo - 000000 -~ HRE
Exportar 0 modelo 3D gerado, que representa exactamente o resultado final da impressao.

ANALISE CONTINUA

0 modelo 3D pode ser utilizado para analisar as espessuras impressas e, com a ajuda de um
software especifico, efectuar analises estruturais. - i
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AEROESPACIAL
Material: PC + 20% de fibra de carbono
Dimensdes: 2200 x 1500 x 900 mm
Peso: 470 kg

Tempo de impressao: 26 horas
Espessura da parede: 40 mm
Tempo de usinagem: 12 horas

MOLDE DE LAMINAGT\O PARA AUTOCLAVE |
Material: PC+20% de fibra de carbono
Dimensdes: 1400 x 800 x 800 mm
Peso: 135kg

Temperatura de polimerizagao em
autoclave: 120 °C

Tempo de impressao: 20 horas
Espessura da parede: 20 mm

Tempo de usinagem: 8 horas

MOLDE PARA LAMINACAO DE ALTA TEMPERATURA

AEROESPACIAL

Material: PEI + 20% de fibra de carbono

Dimensodes: 1200 x 900 x 1000 mm F|XAgI\0 A VACUO PARA USINAGEM
Peso: 190kg Material: ABS + 20% de fibra de carbono

Temperatura de polimerizagao
em autoclave: 170 °C

Tempo de impressao: 8 horas
Espessura da parede: 36 mm
Tempo de usinagem: 24 horas

S B

Dimensdes: 1400 x 750 x 500 mm
Peso: 110kg

Tempo de impressao: 12 horas
Espessura da parede: 20 mm
Tempo de usinagem: 9 horas
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CMS ADVANCED MATERIALS PARA MATERIAIS COMPOSITOS,
GAMA TECNOLOGICA DE MAQUINAS PROCESSAMENTO DE ALUMINIO E ME-
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MULTILATHE

KREATOR ARES TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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0s dados técnicos ndo séo vinculativos e podem ser alterados pela CMS sem aviso prévio.
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C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it
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