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A CMS faz parte do SCM Group, lider mundial nas tecnologias para o processamento A CMS SpA realiza maquinas e sistemas para a laboragdo de materiais compésitos,

||
de uma vasta gama de materiais: madeira, plastico, vidro, pedra, metal e materiais fibra de carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e metal. Nasce em 1969
compoésitos. As empresas do Grupo sao, em todo 0 mundo, o parceiro sélido e fiavel de uma ideia de Pietro Aceti com o objetivo de oferecer solucdes personalizadas e de
das principais industrias manufatureiras em varios setores comerciais: do mobiliario vanguarda, baseadas no profundo conhecimento do processo do cliente. Inovagdes

a construgao civil, do automével ao aeroespacial, da nautica ao processamento tecnoldgicas relevantes, geradas por importantes investimentos em investigacéo e

dos plésticos. O SCM Group suporta e coordena o desenvolvimento de um sistema desenvolvimento e aquisicdes de empresas premium, permitiram um crescimento

de exceléncias industriais em trés grandes centros de produgdo especializados, constante nos varios setores de referéncia. APLICA[}ﬁES 4_5
empregando mais de 4.000 funciondrios e com uma presenca direta nos 5

continentes. A SCM Group representa no mundo as mais avangadas competéncias na

projetac@o e construcdo de maquinas e componentes para as laboragdes industriais. GEA
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CMS Glass Technology é lider no setor da laboragao do vidro curvo e plano com solugdes tecnologicamente avancadas como VANTAGENS TECNOI—OG|CAS ]4_]5
centros de trabalho de controlo numérico, bancadas de corte e sistemas para o corte por jato de agua. Gragas a tradigao

e a experiéncia das marcas histéricas Brembana e Tecnocut, atualmente a CMS Glass Technology é protagonista absoluta ACESSURIUS ]6‘]9
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GEA
VANTAGENS TECNOLOGICAS

CENTRO DE TRABALHO DE 3-4 DE CNC

Centro de trabalho com Controlo Numérico de 3 ou 4 eixos (a pedido) para a laboracéo de placas de vidro plano tanto subtis
como de grossa espessura, de vidro laminado e vidro blindado. Executa qualquer tipo de esmerilagem, polimento, furagao,
fresagem, corte com disco, incisdo, escrita e biselamento de 5°.

e sistema gantry no eixo Y que gere o movimento da travessa através de dois motores Brushless sincronizados pelo CN, garantindo
a maxima precisao e reduzindo os erros de posicionamento devidos a elasticidade mecanica

¢ Plano de trabalho em duraluminio de grandes dimensdes. A altura do solo de 780 mm torna mais simples a carga e a descarga
das placas de vidro

¢ Base monolitica nervurada de ago de alta espessura eletrossoldada e normalizada que garante robustez e rigidez para laboragdes
exigentes e duragdo da maquina ao longo do tempo

e presetting integrado no armazém utensilios para manter inalterada a dimensdo maxima laboravel

¢ compensacgao dinamica do esmeril polidor para uma melhor qualidade da laboragéo

PRINCIPAIS BENEFICIOS PARA O COMPRADOR

+ Solido plano de aluminio: plano de trabalho em duraluminio com 18 mm de espessura, para maior estabilidade e duragao no tempo.
A tdbua permite ser retificada por mais de 10 vezes.

+ Armazéns sem limites: a ampla modularidade dos armazéns permite adaptar a tdbua a cada exigéncia. Os armazéns podem ser
instalados posteriormente, ao lado ou mesmo sob a viga para uma troca de utensilio em 9,5 segundos.

+ Facilidade de carga: gracas a altura de 780 mm do plano de trabalho e a reduzida distancia da tdbua do operador, a CMS Gea coloca-
se no topo de categoria na ergonomia de carga.
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Presetting laser integrado no armazém para

nao perder espaco Util de trabalho na tabua.

Avivador de utensilios diamantados e

polidores para utensilios sempre no Maximo Sisterma de lubrificacéo
dos desempenhos automatica




SPEED MB
VANTAGENS TECNOLGGICAS

CENTROS DE TRABALHO COM CNC DE 3-4 EIX0S

Centro de trabalho com Controlo Numérico de 3 ou 4 eixos (a pedido) para a laboragao de placas de vidro plano tanto subtis como
de grossa espessura, de vidro laminado e vidro blindado. Executa qualquer tipo de esmerilagem, polimento, furagao, fresagem,
corte com disco, incisdo, escrita e biselamento a 5°.

e sistema gantry no eixo Y que gere o movimento da travessa através de dois motores Brushless sincronizados pelo CN, garantindo
a maxima precisao e reduzindo os erros de posicionamento devidos a elasticidade mecéanica

¢ plano de trabalho em duraluminio de grandes dimensdes. A altura do solo de 500 mm torna mais simples 0 acesso a maquina
e menos gravosas as operagdes de carga e descarga das placas de vidro

¢ base monolitica nervurada de ago de alta espessura eletrossoldada e normalizada que garante robustez e rigidez para laboragoes
exigentes e duragao da maquina ao longo do tempo

e méaquina adaptavel a cada necessidade gracas a alta configurabilidade dos armazéns porta-utensilios
¢ compensacao dindmica da mola polidora para uma melhor qualidade da laboragdo

e depdsito de recolha da agua de laboragao integrado na base que permite reduzir o espago de ocupagdo da maquina

PRINCIPAIS BENEFICIOS PARA O COMPRADOR

+ Facilidade de carga: gracas as portas automaticas a maquina pode ser carregada e descarregada de
modo totalmente automatico por um carregador, garantindo ao mesmo tempo a total seguranca
laboral para o operador.

+ Sdlido plano de aluminio: plano de trabalho em duraluminio com 18 mm de espessura, para maior
estabilidade e duracdo ao longo do tempo. A tabua permite ser retificada por mais de 10 vezes.

+ Armazéns sem limites: a ampla modularidade dos armazéns permite adaptar a tdbua a cada
exigéncia. Os armazéns podem ser instalados posteriormente, ao lado ou mesmo sob a viga para
uma troca de utensilio em menos de 10 segundos.

Plano de trabalho aspirante completamente de
borracha

Porta-esmeris polidores inclinado 5° por bisel

Porta-utensilios sob viga até 24 posicdes de cones




SPEED TWIN
VANTAGENS TECNOLGGICAS

CENTRO DE TRABALHO DE 3-4 EIXOS COM DUAS CABECAS
Para incrementar a produtividade a CMS oferece na maquina Speed a solugéo Twin com duas cabecas de 3 ou 4 eixos que permitem trabalhar
simultaneamente duas pecas idénticas, reduzindo para metade os tempos de producao.

As duas cabecas, montadas na mesma travessa, sao independentes em todo o curso horizontal e deste modo os mandris podem ser desprendidos
entre si para executar também laboragBes com cabeca Unica. Cada zona pode ser também equipada com mais que uma pega por area,
reduzindo assim os tempos mortos para o equipamento da maquina.

PRESETTING LASER: , KIT AVIVADOR PARA UTENSILIOS
E possivel instalar no armazeém o presetting laser Gracas ao dispositivo é possivel avivar os diamantes
para uma melhor protegdo da agua e para otimizar de modo completamente automético seguindo

a utilizacdo da tébua. uma frequéncia estabelecida. Este sistema,
completamente automatico, permite ter em total
seguranga utensilios que trabalham sempre no
maximo dos desempenhos.

PRINCIPAIS BENEFICIOS PARA O COMPRADOR

+ Dupla produtividade: na versao Twin, gracas a dupla cabeca independente a produtividade
aumenta até 53%. Speed Twin Unica a ter duas cabecas com 4 eixos, permite executar
furagdes simultaneamente em duas pegas idénticas.

SPEED TWIN

DIMENSOES LABORAVEIS COM 3 EIXOS E ESMERIL DE 100MM

1 CABECA 2700 x 2000 mm e armazéns posteriores

2 CABECA 1700 x 2000 e armazéns posteriores

10 11
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MAXIMA MB
VANTAGENS TECNOLGGICAS

CENTROS DE TRABALHO COM CNC DE 5 EIX0S

Centro de trabalho com Controlo Numérico de 5 eixos interpolados com troca de utensilio automética para a laboracdo de placas de vidro plano
de qualquer espessura e curvo. Executa qualquer tipo de esmerilagem e polimento da borda, desenroscamento, fresagem, corte com disco,
furaco, contornamento, incisio, escrita, biselamento de &ngulo variavel e laboragdes especiais. E o centro de trabalho mais robusto do setor
que o torna ideal para todos os tipos de laborac@o.

e ampla rotagao dos eixos C (4° eixo) e B (5° eixo) para a realizagao de biséis de angulo variavel 0-90° e variagao dinamica da profundidade do
bisel. Esta disponivel a configuragcao com disco diamantado para cortes direitos e inclinados

e curso do eixo Z de 460 a 900 mm para as laboragdes mais exigentes de vidros blindados, militares, navais, aeronduticos e especiais

e gracas a elevada configurabilidade da maquina é possivel trabalhar vidros de dimensao “grande placa” e maiores

Gracas as portas frontais telescopicas

0 operador trabalha num ambiente
completamente protegido. As portas
garantem também uma perfeita vedacao
da agua no interior da maquina.

Gracas a poténcia do mandril €
possivel montar discos de corte para
eliminar o material em excesso.
Particularmente indicado quando se
elaboram geometrias complexas em

A cabeca de 5 eixos permite executar
todos os tipos de laboracdo sem
limitagdes. Podem ser executados
trabalhos de biselamento ou
esmerilagem em taca sem recorrer a

vidros estratificados. nenhum agregado.

N.T.S. (No Template System) é o
revolucionario sistema que permite
executar biselamentos em vidros finos
sem ter que recorrer a criacéo de

um gabarito. Um suporte solidario na
cabeca de laboracdo sustenta

0 vidro durante a laboracéo de
biselamento, deste modo o resultado
final € um trabalho uniforme em toda
a placa.

PRINCIPAIS BENEFICIOS PARA O COMPRADOR

Ideal para vidros curvos: eixo Z até 2000mm para laboracdo de vidros curvos. Estes desempenhos sdo
particularmente Uteis na laborag@o de vidros para aerospace onde os raios de curvatura e as dimensdes dos
vidros requerem precisao e cursos elevados.

0 tempos de carga e descarga: a maquina pode ser configurada para trabalhar na modalidade pendular e em
total seguranca para o operador. Deste modo os tempos de carga e descarga séo colocados a zero. Removendo
a antepara que separa as duas zonas € possivel trabalhar vidros com mais de 10 metros.

100% Correcao automatica do projeto: para garantir a perfeita laboracdo de vidros curvos a maquina apalpa
a peca corrigindo as discrepancias em relacdo ao desenho fornecido. Deste modo a dimens@o das roscas ao
longo de toda a placa resulta uniforme.

Armazeéns sem limites: a ampla modularidade dos armazéns permite adaptar a tabua a cada exigéncia. Os
armazéns podem ser instalados posteriormente, ao lado ou mesmo sob a viga para uma troca de utensilio em
menos de 10 segundos.
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MAXIMA OPEN FRAME
VANTAGENS TECNOLGGICAS

CENTROS DE TRABALHO COM CNC DE 3, 4 0U 5 EIX0S

Centro de trabalho com controlo numérico de 3, 4 ou 5 eixos com estrutura de encostos separados (Open Frame) O eixo Z de 600 a 2000
mm permite executar as laboragdes mais particulares e exclusivas como por ex. vidros de seguranca e vidros blindados especiais para o setor
aeroespacial e para centrais nucleares. As versdes Open Frame permitem executar laboragdes em pendular em completa seguranga gragas a
protecado central com altura de 2000 mm que separa as duas &reas de trabalho, satisfazendo em pleno as normas de seguranga internacionais.

¢ encostos separados padrao, de cimento ou carpintaria metalica (opcional)

¢ com a configuracdo Twin é possivel trabalhar em pendular respeitando as normas de seguranga de nivel internacional

® maquina adaptavel a qualquer necessidade gracas a elevada configurabilidade do plano de trabalho, curso do eixo Y e dos armazéns porta-
utensilios

2000 mm

) i
| - ™ ey

Eixo Z até 2000mm para laboracdo de
vidros curvos. Estes desempenhos séo
particularmente Uteis na laboracéo de
vidros para aerospace onde os raios de
curvatura e as dimensdes dos vidros
requerem cursos superiores a um metro.

Versao com duplo plano de trabalho.
A maquina pode ser configurada para
trabalhar também na modalidade
pendular e em total seguranca para o
operador. Se necessario, removendo a
antepara que separa as duas zonas é
possivel trabalhar com uma tabua de
dimensdes maiores.

CURSO DO EIXO X
CURSO DO EIXO'Y

CURSO DO EIXO Z

Ventosa pop up para a laboracéo de
vidros curvos.

Utilizando especificos gabaritos é
possivel laborar vidros curvos de
espessura fina. A maquina guia o
operador no posicionamento das
ventosas e da peca.

MAXIMA OPEN FRAME DADOS TECNICOS

3800 + 4250 mm

3000 + 7200 mm (disponiveis configuracdes

comY > 7200 mm)

600 + 2000 mm /24 + 79 in

15



ACESSORIOS
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A ampla modularidade dos armazéns permite adaptar a
tabua a cada exigéncia. Os armazéns podem ser instalados
posteriormente, ao lado ou mesmo sob a viga para uma
troca de utensilio rapidissima.

CONES PORTA-UTENSILIOS

0 CNC trabalha com cones IS040, é possivel utilizar cones
porta-esmeris periféricos, fresas e brocas de nicleo de

1/2 gas assim como cones para esmeris com biselamento e
reinvios angulares.

SISTEMA AUTOMATICO PARA A LIMPEZA DOS CONES
Gracas a este sistema € possivel manter os cones sempre
em perfeitas condicdes.

UNIDADE DE FURAGAO SOB-ESQUADRO COM REENVIO
ANGULAR

Com a utilizacdo deste dispositivo é possivel executar
furacbes isentas de estilhagos mesmo em placas com
espessura de vidro reduzida.

DEPOSITO DE OXIDO DE CERIO

Para uma qualidade de polimento extraordinéria é possivel
utilizar um feltro que é refrigerado pelo éxido de cério.

0 deposito mistura continuamente o liquido e borrifa-o
diretamente na zona de trabalho.

DEPOSITO DE RICIRCULACAO DA AGUA DE LABORACAO
O deposito para a recirculacdo da agua externa de
laboracao esta integrado na estrutura da maquina. Assim
sao facilitadas as operacbes de limpeza e é garantida a
auséncia de agua fora do CNC.

BARRAS PNEUMATICAS PARA O AUXILIO AO
CARREGAMENTO DAS PLACAS DE VIDRO

Gracas a estas barras é possivel carregar facilmente pecas
de grandes dimensdes mesmo quando nao se dispde de
elevadores automaticos. As barras, uma de cada vez,
posicionada a peca ficam ocultadas sob o perfil das
ventosas.

17
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ACESSORIOS

MEDIDOR LASER PARA UTENSILIOS

0 medidor automético de utensilios, além de acelerar as
operacoes

de utilizagdo de um novo utensilio, permite registar com
precis@o centesimal as suas dimensdes. Deste modo os

utensilios trabalham no maximo dos seus desempenhos
garantindo um menor desgaste e melhor qualidade.

APALPADOR INCREMENTAL PARA VIDROS CURVOS

Para garantir a perfeita laborac&o de vidros curvos, a maquina
apalpa a pega corrigindo as eventuais discrepancias em relacdo
ao desenho fornecido.

Deste modo a dimens@o das roscas ao longo de toda a placa
resulta uniforme.

COPIA DOS GABARITOS COM LASER

A méquina pode registar de modo automatico gabaritos
colocados no plano de trabalho. Gragas a este pormenor
é possivel adquirir a geometria a trabalhar e criar
automaticamente o projeto de trabalho.

Eletromandril 30 kw

Ventosas com espessura de H.100 mm ou h. 200 mm

PROJETOR DE LASER PARA O POSICIONAMENTO DE
VENTOSAS

Gracas a utilizagdo do projetor de laser o tempo de
posicionamento das ventosas reduz-se notavelmente. Gragas
a este dispositivo é possivel equipar a maquina em tempo
camuflado quando se trabalha na modalidade pendular.

19
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GEA / SPEED / MAXIMA
SOFTWARE

EASYGLASS
EasyGLASS é um software CAD/CAM, personalizado nos centros de trabalho CMS Glass Technology, dedicado ao setor da laboragao
do vidro que permite gerir a 360° todos os aspetos ligados a laboragao CNC.

Disponivel em diferentes niveis, oferece as seguintes funcionalidades:

¢ desenho livre com figuras geométricas (arcos, bi-arcos, retas, retangulos, quadrados, elipses, circulos, poligonos regulares,
jungdes, chanfros, etc.) ou desenho de modelos paramétricos predefinidos para definicao de superficies de mesas, espelhos,
portas, envidragados, janelas, top de casa de banho, boxe para duche, planos de cozedura, etc..

¢ gestao da tabela de utensilios e armazém de troca de utensilios automética ou manual

® guia o posicionamento das ventosas através da disposicao gréfica interativa

e calculo dos tempos e custos de laboragéo

e simulag@o gréfica tridimensional do processo de laborac&o

As funcionalidades supracitadas, podem ser integradas:

® projecao laser das ventosas a posicionar ou dos perfis 2D a executar

® aquisi¢do da variagao de espessura da pega bruta e adequagao da sucessiva laboragdo
e gestdo automatica e controlada das pressdes de polimento

® aquisicao de gabaritos através de apalpadores
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SOFTWARE SPM (SMART PRODUCTION MANAGER)
O software SPM (Smart Production Manager) é um software de gest&o da laborac&o através da leitura de um c6digo de barras. A
programagao envolve a criagao em .dxf de uma camada para cada laboracao associada a um cédigo de barras que, uma vez lido,
carrega automaticamente o programa de laboragao na maquina enquanto o operador trata apenas do posicionamento das ventosas
e dos freios das placas. Gragas ao uso deste software, sao eliminados os tempos de inatividade de programac&o no escritério,
aumentando significativamente a produtividade.
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GEA
DIMENSOES E DADOS TECNICOS

GEA: DADOS TECNICOS

CURSO DO EIXO X
CURSO DO EIXOY

CURSO DO EIXO Z

DIMENSAO MAXIMA TRABALHAVEL XY

EIXO DE ROTAGCAO (OPCIONAIS)

POSTOS PARA TROCA DE UTENSILIOS

ELETROMANDRIL
POTENCIA
ROTACAO

DIMENSOES DE ESPACO OCUPADO

ARMARIO ELETRICO

PESO

Iwm>

0 + 15000 rpm

3800 mm
2550 mm

420 mm

3700 x 2000 mm

360° em continuo

12 + 120
30 KW
36 KW
0+ 12000 rpm
4715 mm

6350 mm (8070 mm com portas abertas)

2884 mm

integrado na base

7000 Kg
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SPEED MB
DIMENSOES E DADOS TECNICOS

SPEED MB ( MONOBLOCO ): DADOS TECNICOS

CURSO DO EIXO X
CURSO DO EIXOY

CURSO DO EIXO Z

DIMENSAO MAXIMA TRABALHAVEL XY

EIXO DE ROTAGCAO (OPCIONAIS)

POSTOS PARA TROCA DE UTENSILIOS

ELETROMANDRIL
POTENCIA
ROTACAO

DIMENSOES DE ESPACO OCUPADO

ARMARIO ELETRICO

PESO

0 + 15000 rpm

Iwm>

3800 mm

1740 + 7200 mm (disponiveis configuragdes com Y>7200 mm)

420 + 900 mm

Varia em funcéo da configuracéo

360° em continuo

12 +120

30 KW
36 KW
0 + 12000 rpm

3700 + 9260 mm
7260 mm, portas abertas

de 2535 mm

integrado na base

7000 + 15000 Kg
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MAXIMA
DIMENSOES E DADOS TECNICOS

MAXIMA: DADOS TECNICOS

CURSO DO EIXO X 3800 mm
CURSO DO EIXO Y 2400+7200 mm (disponiveis configuragcdes com Y>7200 mm)
CURSO DO EIXO Z 460+900 mm
DIMENSAO MAXIMA TRABALHAVEL XY Varia em fung¢éo da configuragéo
EIXO DE ROTACAO (OPCIONAIS) g +100°
POSTOS PARA TROCA DE UTENSILIOS 13+180 + 1 porta-disco @ 500 mm
ELETROMANDRIL 13,5 KW 30 KW
POTENCIA 21 KW 36 KW
ROTACAO 0+15000 rpm 0+12000 rpm
DIMENSOES DE ESPACO OCUPADO A 440010400 mm
H B 8600+9150 mm

A/ g H 3800+4050
ARMARIO ELETRICO Integrado na base
MONOBLOCO Fixado no encosto de suporte direito
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CMS connect ¢ a plataforma loT perfeitamente
Integrada com as maqguinas cms de Ultima geragao

A CMS Connect é capaz de oferecer micro servicos personalizados através do uso de Aplicagdes loT que supor-
tam as atividades quotidianas dos operadores do setor, melhorando a disponibilidade e a utilizagdo de méaquinas
ou instalacdes. Os dados recolhidos pelas maquinas em tempo real tornam-se informacdes Uteis para aumentar
a produtividade das maquinas, reduzir os custos operacionais e de manutencao, reduzir os custos energéticos.

APLICACOES

SMART MACHINE: monitorizacao continua do funcio-
namento da méquina, com informacoes sobre:

Estado: Vista geral sobre os estados da méaquina. Permi-
te verificar a disponibilidade da maquina para identificar
eventuais gargalos de garrafa no fluxo produtivo.
Monitorizagéo: visualizagao instantanea, ao vivo, do fun-
cionamento da maquina, dos seus componentes, dos pro-
gramas em execucao e dos potenciometros;

Produgéo: lista dos programas de maquina executados
num determinado arco temporal com melhor e médio tempo
de execugao;

Alarmes: avisos ativos e historicos.

MANUTENCAO INTELIGENTE

Esta seccdo fornece uma primeira abordagem da manu-
tencao preditiva enviando notificagdes quando os compo-
nentes da maquina assinalam um estado de potencial criti-
cidade associado ao atingimento de um determinado limiar.
Desta forma é possivel intervir e programar as interven-
¢oes de manutencao, sem parar a producao.

GESTAO INTELIGENTE

Seccao dedicada a apresentacao de KPI's para todas as ma-
quinas ligadas a plataforma.

Os indicadores fornecidos avaliam disponibilidade, produ-
tividade e eficiéncia da maquina e a qualidade do produto.

MAXIMA SEGURANCA

Utilizagao do protocolo de comunicacdo padrao OPCUA
que garante a encriptacdo dos dados a nivel de Edge de
interface. Os niveis Cloud e DatalLake respondem a todos
0s requisitos de cyber-security ao estado da arte. Os dados
do cliente sdo cifrados e autenticados para garantir a total
protecdo das informacoes sensiveis.

VANTAGENS

v Otimizagao dos desempenhos produtivos

v’ Diagnéstico para suporte da otimizagao da garantia
dos componentes

v Aumento da produtividade e reducdo das paragens
da maquina

v Melhoramento do controlo da qualidade

v’ Reducéo dos custos de manutencéo

CMS active uma interacao revolucionaria com a sua
maguina CMS

Cms active é a nossa nova interface. O operador pode facilmente gerir maquinas diferentes dado que os softwa-
res de interface Cms active mantém o mesmo look&feel, os mesmos icones e a mesma abordagem a interagao.

= §*U

SIMPLICIDADE DE USO

A nova interface foi especialmente estudada e otimizada para ser de utilizacao imediata através de ecra sensivel ao toque.
Gréfica e icone foram redesenhados para uma navegacao simples e confortavel.

ORGANIZACAO AVANCADA DA PRODUCAO

A Cms active permite configurar diferentes utilizadores com fungdes e responsabilidades diferentes em funcao da utilizacao
da maquina (por ex.: operador, técnico de manutencao, administrador,...).

E possivel, também, definir os turnos de trabalho na maquina para depois registar atividades, produtividade e eventos que
ocorreram em cada turno.

QUALIDADE ABSOLUTA DA PECA ACABADA

Com a Cms active a qualidade da peca acabada nao é mais posta em risco por utensilios gastos. 0 novo Tool Life Determina-
tion System da Cms active envia mensagens de notificacdo quando se aproxima o fim da vida Gtil do utensilio e aconselha a
respetiva substituicao no momento mais adequado.

EQUIPAMENTO? NENHUM PROBLEMA!

A Cms active guia o operador durante a fase de equipamento do armazém de utensilios tendo em conta também os programas
a executar.
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A GAMA DA CMS GLASS TECHNOLOGY PARA A LABORACA DO VIDRO

———— 1\1)‘ nﬁfﬁg g%_,ﬁ
wjﬁﬂ'\ > . .:._-.a::ﬂ?:?f: ‘;v;;ff #
1 \ e Mt
o | ; /’ By, | y

rf“ e (WO

: 13 i .:E' |

AGIL TR RUNNER RUNNER LINE RER
KART

PROLINE

------
1111
11111

VERTEC MILL YPSOS + VERTEC MILL EASYPUMP JETPOWER EVO GREENJET EVO

30 31



GCGENCN-0424P

lativos e podem ser modificados pela CMS sem aviso prévio.
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