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GEA / SPEED / MAXIMA
ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

EASYGLASS
EasyGLASS представляет собой программное обеспечение CAD/CAM, кастомизированное для использования на 
обрабатывающих центрах CMS Glass Technology; оно предназначено для использования при обработке стекла и 
позволяет полностью контролировать все аспекты, связанные с обработкой, проводимой станками с ЧПУ.

Доступное с различными уровнями, оно обеспечивает следующие функции:

• �свободное создание геометрических элементов (арок, полуарок, прямых, прямоугольников, квадратов, 
эллипсов, кругов, правильных многоугольников, скруглений, фасок и т.п.) или создание чертежей на основе 
заданных параметрических моделей для задания поверхностей столов, зеркал, дверей, стеклянных стен, окон, 
столешниц для ванных комнат, душевых кабин, варочных панелей и др.

• �управление таблицей инструментов и ручным или автоматическим магазином инструментов

• �управление позиционированием присосок с помощью интерактивной графической схемы

• расчет времени и стоимости обработки

• �трехмерная графическая симуляции процесса обработки

Указанные выше функции могут быть дополнены следующими:

• �лазерная проекция подлежащих установке присосок или обрабатываемых профилей 2D

• �измерение вариации толщины необработанной заготовки и корректировка последующей обработки

• автоматическое и контролируемое управление давлением полировки

• измерение шаблонов с помощью щупов 

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ SPM (SMART PRODUCTION MANAGER)
SPM (Smart Production Manager) представляет собой программное обеспечение управления обработкой с 
помощью штрих-кода. Программа предусматривает для каждого типа обработки создание в формате .dxf одного 
слоя, ассоциирующегося с определенным штрих-кодом, после сканирования которого на машине автоматически 
загружается программа обработки, в то время, как оператору остается только обеспечить позиционирование 
присосок и упоров листа. Благодаря применению этого программного обеспечения устраняются потери 
времени, вызванные необходимостью осуществления программирования в техническом отделе, и существенно 
повышается производительность.
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SPEED MB
ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ И ТЕХНИЧЕ-
СКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

SPEED MB ( МОНОБЛОК ): ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

ХОД ПО ОСИ X 
ХОД ПО ОСИ Y

ХОД ПО ОСИ Z

3800 мм
1740 ÷ 7200 мм (доступны конфигурации с Y>7200 мм)

420÷900 мм 

МАКСИМАЛЬНЫЙ ОБРАБАТЫВАЕМЫЙ РАЗМЕР 
XY Варьируется в зависимости от конфигурации 

ВРАЩАЮЩАЯ ОСЬ (ОПЦИОНАЛЬНАЯ) 360°, бесступенчатое вращение 

ЧИСЛО ПОЗИЦИЙ В МАГАЗИНЕ ИНСТРУМЕНТОВ C 12 ÷ 120

ЭЛЕКТРОШПИНДЕЛЬ 
ОБЩАЯ МОЩНОСТЬ 
СКОРОСТЬ ВРАЩЕНИЯ 

13,5 кВт 
21 кВт 

0 ÷ 15000 об/мин 

30 кВт 
36 кВт 

0 ÷ 12000 об/мин 

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 
A
B
H

3700 ÷ 9260 мм 
7260 мм, с открытыми дверями 

2535 мм 

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ШКАФ встроен в станину

МАССА 7000 ÷ 15000 кг 

A B

H
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MAXIMA
ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ И ТЕХНИЧЕ-
СКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

MAXIMA: ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

ХОД ПО ОСИ X 
ХОД ПО ОСИ Y 

ХОД ПО ОСИ Z 

3800 мм
2400 ÷ 7200 мм (доступны конфигурации с Y>7200 мм) 

460÷900 мм 

МАКСИМАЛЬНЫЙ ОБРАБАТЫВАЕМЫЙ РАЗМЕР 
XY Варьируется в зависимости от конфигурации 

ВРАЩАЮЩАЯ ОСЬ (ОПЦИОНАЛЬНАЯ) B
C

±100°

ЧИСЛО ПОЗИЦИЙ В МАГАЗИНЕ ИНСТРУМЕНТОВ 13÷180 + 1 держатель диска ø 500 мм 

ЭЛЕКТРОШПИНДЕЛЬ 
ОБЩАЯ МОЩНОСТЬ 
СКОРОСТЬ ВРАЩЕНИЯ 

13,5 кВт
21 кВт

0÷15000 об/мин 

30 кВт 
36 кВт 

0÷12000 об/мин

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 
A
B
H

4400÷10400 мм 
8600÷9150 мм 
3800÷4050 мм 

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ШКАФ
МОНОБЛОК 

Встроен в основание 
Крепится к правой опорной стенке.

A B

H








