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CMS ist Teil der SCM Gruppe, einem Technologie Weltmarkfiihrer
bei der Bearbeitung von einer Vielzahl von Materialien, wie z.B. Holz,
Plastik, Glas, Stein, Metall und Kompositmaterialien. Die weltweit
agierenden Einzelfirmen der Gruppe sind verldssliche Partner von
fihrenden  Industrieherstellern in  verschiedensten  Markten, wie
z.B. der Mbbelindustrie, Automobilbau, Aerospace, Schiffsbau
und der plastikverarbeitenden Industrie. Die SCM Gruppe koordiniert,
unterstiitzt, entwickelt und fertigt lhre Produkte in 3 groBen, hoch
technologisierten, Produktionsstandorten und agiert auf 5 Kontinenten
mit Hilfe von mehr als 4.000 Angestellten. Dlie SCM Gruppe,
fortgeschrittenstens Know-How im Bereich des industriellen Maschinenbaus
und Sonderkomponenten.

CMS SpA produziert Maschinen und Anlagen fiir die Bearbeitung von Verbund- und
Kohlefaserwerkstoffen, Aluminium, Leichtmetallen, Kunststoffen, Glas, Steinen und
Metallen. Das Unternehmen wurde 1969 von Herrn Pietro Aceti mit dem Ziel ge-
griindet, den Kunden maBgeschneiderte und hochmoderne Lésungen anzubieten, die
auf einem auBerordentlichen Verstandnis ihrer Produktionsanforderungen basieren.
Das stetige Wachstum von CMS in den einzelnen Bereichen entspringt bedeutenden
technologischen Innovationen. Sie sind der Ertrag aus umfangreichen Investitionen
in Forschung und Entwicklung sowie aus Ubernahmen von Premiumunternehmen.

~ICms

glass technology

CMS Glass Technology ist durch technologisch wegweisende Lésungen wie CNC-Bearbeitungszentren, Schneidtische und
Wasserstrahlschneidanlagen der flihrende Anbieter in den Bereichen Rund- und Flachglasbearbeitung. Auf das Erbe und die
Erfahrung der historischen Marken Brembana und Tecnocut aufbauend, nimmt CMS Glass Technology heute in diesem Bereich
den Platz des universellen Hauptdarstellers bei der Produktion innovativer Lésungen fiir Architektur und Innenarchitektur ein.
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WASSERS TRAHL-MASCHINEN
FUR DIE GLASBEARBEITUNG

EASYLINE SMARTLINE

Die agile und vielseitige Losung fur die ErschlieBung des Bereichs des Wasserstrahlschneidens Die smarte Losung fir umfangreiche Produktionsvolumina mit hohen Qualitatsanspriichen

PROLINE AQUATEC
Die technologisch modernste Losung fur anspruchsvollste Anwendungen Die robusteste modulare Lésung auf dem Markt fur die Bearbeitung von groBen Formaten



EASYLINE

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

3- UND 5-ACHSEN WASSERSTRAHLANLAGE

Easyline ist eine vielseitige und leistungsfahige Wasserstrahlanlage in Modulbauweise. Ob mit pur-Wasser oder Hydroabrasiv Schneidkopf, kann die
Anlage in einer Vielzahl von Anwendungsgebieten fir fast alle Anforderungen diverser Produktionsprozesse genutzt werden.

¢ Die freitragende Struktur mit einem separaten Tank erlaub einen einfachen Zugang zum Arbeitstisch. Beladung und Entladung des Materials
ist einfach und schnell

¢ Alle Achsenbewegungen sind auf geharteten und geschliffenen Gleitfilhrungen mit Zahnstangen ausgefthrt
* Die thermogeformten Faltenbalge gewahrleisten einen vollsténdigen Schutz der Fiihrungen und Antriebe vor Wasser und Schmutz

e Der Stahlgrundrahmen wird einer Behandlung mittels Sandstrahlen und Keramiklackierung unterzogen welche
eine hohere Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion gewahrleistet

¢ In dem Tank kann ein automatischer Kettenférderer zur Austragung des Abrasivmittels installiert werden.

ERFAHREN SIE MEHR

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

Maximale Ergonomie Durch 3-Seitiges Be- Und Entladen. Die offene Rahmenstruktur und die unabhangige Wanne erleichtern das an
drei Seiten mégliche Be- und Entladen.

Wartungsfrei: Die monolithische, mit korrosionsbestandiger Keramik beschichtete Wanne ist kompatibel zum Kettensystem Evo4, das
verbrauchtes Schneidemittel entfernt und die Wartungskosten um 91% senkt.

Einfache Abdichtung: Die hitzeversiegelten Faltenbélge schiitzen die linearen Fiihrungen und die Zahnstangen wahrend der Bearbei-
tung vor Stauben und zurlickgeworfenem Wasser. Dies sichert eine lange Lebensdauer und eine dauerhafte optimale Schnittqualitat.

Die Wasserstrahltechnik bietet fiir eine Fiille von Materialien umfangreiche Bearbeitungsmaéglichkeiten. Passgenaue Lésungen wie der
mit einer oder zwei Wannen ausgefiihrte Pendelzyklus oder eine mehrkopfige Konfiguration steigern die Produktivitat um bis zu 55%.
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Konsole auf fahrbarem Schlitten mit

21,5"-Touchscreen (optional)

o
: | -
Lichtschranken: Absicherung des Fernbedienfeld fir die Steuerung von bis
Arbeitsbereichs mit Schutzvorrichtungen zu 6 Achsen, fUr die Arbeit in der Nahe
mit Photozelle des Schneidtisches und die Einstellung

von Mehrfachursprungspunkten
(optional)



SMARTLINE
TECHNOLOGISCHE VORTEILE

3- UND 5-ACHSEN WASSERSTRAHLANLAGE

Bei der Entwicklung von Smartline standen insbesondere die Verbesserung der Arbeitseffizienz bei gleichzeitiger Beibehaltung der W|CHT|GE VORTE”_E FUR DEN KAU FER

unvergleichlichen Konstruktionsqualitat und Arbeitsglite im Vordergrund, fir die das Unternehmen CMS beriihmt ist. Dieses in einem

neuen, innovativen und kompakten Design eingeschlossene System verfigt Gber alle Sicherheits- und Leistungsmerkmale, die fur +  Der &uBerst ergonomische Beladebereich, die monolithische, kompakte Konstruktion und der offene Rahmen erleichtern das Be- und
Wasserstrahlschneidemaschinen von CMS kennzeichnend sind. Entladen der Werkstlicke.
¢ Die offene Rahmenstruktur und das elektrische Portal mit den in einer robusten Wanne integrierten Filhrungen gewahrleisten leichten +  Die monolithische, mit korrosionsbestandiger Keramik beschichtete Wanne ist kompatibel zum Kettensystem Evod, das verbrauchtes

Zugang zum Arbeitstisch und vereinfachen das Be- und Entladen von Werkstiicken. Schneidemittel entfernt und die Wartungskosten um 917% senkt.

+ Geschwindigkeiten von 50 m/min und Beschleunigungen von 3 m/s2 zeugen von den in dieser Klasse erbrachten Spitzenleistungen

e Das Bewegen der Achsen X, Y und Z erfolgt mithilfe Ritzeln, die auf geharteten und geschliffenen Zahnstangen laufen. und gewahrleisten bei den Konfigurationen mit 3 und 5 Achsen maximale Produktivitat.
« Die thermogeschweiBten Faltenbalge schiitzen die Zahnstangen und Fithrungen der Achse X perfekt gegen Bearbeitungsstaub und + Das fir eine konfigurierbare Schneidlésung am vorteilhaftesten Preis-Leistungs-Verhaltnis wird allen Anforderungen hinsichtlich der
1 Verwendung und der Investitionsplane gerecht.
!

e Abwasser. Der Schutz der Achse Y wird durch eine Art Labyrinthdichtung aus Blech gewahrleistet. zur
Rostschutzbehandung wird die Stahlstruktur sandgestrahit und erhélt anschlieBend eine Keramiklackierung.
Dies garantiert einen langen Betrieb ohne Korrosion.

* Die Wanne ist vorbereitet, um ein Reinigungssystem zum Entfernen von verbrauchtem Abschleifmittel aufzunehmen.
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Konsole auf fahrbarem Schlitten mit
21,5"-Touchscreen (optional)

e ~ Um den Platzbedarf zu reduzieren,
S — wurde die Schalttafel im Untergestell des
e . Behalters integriert

| I - " F -
| g - Fernbedienfeld fir die Steuerung von bis Lichtschranken: ~ Absicherung  des
: zu 6 Achsen, fir die Arbeit in der Néhe Arbeitsbereichs mit Schutzvorrichtungen
des Schneidtisches und die Einstellung von mit Photozelle

Mehrfachursprungspunkten (optional)
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PROLINE

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

HYDRO-ABRASIVES WASSERSTRAHLSCHNEIDSYSTEM

Ein Bearbeitungszentrum im wahrsten Sinne des Wortes, das mit spezifischen Lésungen fir die Wasserstrahltechnologie entwickelt wurde und
eine Uberlegene technologische Performance garantiert. Die Proline zeichnet sich durch ein Edelstahlbecken zur Aufnahme des Baggers fur
die Entfernung des Altschleifmittels, einer automatischen Wasserstandsnivellierung und eine Drehachse flir die Rohrbearbeitung aus.

Die monolithische Struktur erméglicht es, den 330 kg schweren Abrasivpropeller und den Hybridlbersetzer der neuesten Generation an
Bord der Maschine zu integrieren. Die Brickenkonstruktion garantiert mit den geharteten und geschliffenen Zahnstangen und Ritzeln mit
Schragverzahnung in Kombination mit Untersetzungsgetrieben mit einem Spiel von unter einer Winkelminute langfristig hdchste Zuverlassig-
keit. Die Zahnstangen und Achsflhrungen werden mit dem revolutiondren System ,,Powder Free® von CMS geschiitzt.

Dieses besteht aus einem technischen Meisterwerk mit undurchdringlichen Abdeckungs- Labyrinthen, die einen perfekten Schutz gegen
Wasser und Staub gewahrleisten.

® vielseitiger: umfangreiche serienméBige Ausstattung fir die Anpassung an neue Produktionsanforderungen
e schneller: Numerische Steuerung und Digitalantriebe fir die schnellere Programmierung von Maschine und Zubehér
e kompaktere Bauweise: das gesamte Peripherie ist fUr eine einfache und schnelle Installation im Aufbau integriert

e cinfacher: kiirzere Installations- und Inbetriebnahmezeiten

ERFAHREN SIE MEHR

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

Die monolithische Struktur ermdglicht es, den 330 kg schweren Abrasivpropeller und den Hybridiibersetzer der neuesten Generation
an Bord der Maschine zu integrieren.

Biszu 2 elektrische Pumpen mit 4150 bar, fiir maximale Produktivitat und Vielseitigkeit beim Schneiden mit der Wasserstrahltechnologie
bei harten oder dicken Werkstoffen

SerienmaBige Auslegung des Systems fir die Aufnahme von Optionen wie dem Bagger-System fiir die Entfernung des Altschleifmittels,
Rohrachse und Wassernivellierung, um das System an die wachsenden Produktionsanforderungen der Kunden anzupassen

+ 0,035 mm Positioniergenauigkeit und +/- 0,025 mm Wiederholgenauigkeit fiir Qualitat und Schnittgenauigkeit

Fernbedienfeld flr die Steuerung 21,5""-Industrie-Panel-PC auf der
von bis zu 6 Achsen, flr die Arbeit Maschine mit Touch-Display und
in der Nahe des Schneidtisches HMI-Schnittstelle CMS Active.

und die Einstellung von
ehrfachursprungspunkten

Vordere und hintere Klappe mit pneumatischer Bewegung flir den besseren
Schutz des Schneidebereichs und die Einddmmung von Wasser- und
Schleifmittelspritzern.
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AQUATEC

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

3- ODER 5-ACHSEN HYDRO-ABRASIV WASSERSTRAHLSCHNEIDESYSTEM

Aquatec ist ein fortschrittliches und vielseitiges Hochleistungs-Wasserstrahlschneidesystem, das die unterschiedlichsten
Produktionsanforderungen erfiillt und hochprézise Ergebnisse in allen Bereichen liefert. Die Maschine besteht aus einer massiven
verfahrbaren Briicke, montiert auf separaten, am Boden befestigten Stahlfundamenten. Der Aufbau der Anlage gewéhrleistet eine hohe
strukturelle Stabilitat und liefert somit auch bei anspruchsvollen Aufgabenstellungen hdchste Qualitat.

e Die Verfahrung - einschlieBlich die der Z-Achse - erfolgt (iber hochprézise, gehartete Zahnstangen und burstenlose Servomotoren.
e Schutzbleche und Polyurethan-Faltenbéalge schiitzen alle beweglichen Teile vor Wasser und Verschmutzung.

e Das Be- und Entladen des Materials ist dank 2 oder 4 zuganglicher Maschinenseiten sowie der standigen Kontrolle des Schneidprozesses
schnell und einfach moglich. Darlber hinaus kann flr das Bewegen der Werkstlicke weitere Handlingstechnik installiert werden.

ERFAHREN SIE MEHR

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

Einzigartige Schnittleistungen: Die auf Widerlagern am Boden verankerte offene Rahmenstruktur mit Gantry-Antrieb gewahrleistet
maximale Konstruktionssteifigkeit, hohe Geschwindigkeiten von bis zu 54 m/min und Beschleunigungen von bis zu 2 m/s?.

Marktweit die kompakteste Lésung mit Endlosrotation. Sie garantiert eine 33%ige Verringerung des Schneid- und Schachtelzyklus.
Zusétzlich besteht keine Notwendigkeit mehr, die Achse C wegen Kabeln oder Schlduchen zuriickdrehen zu miissen.

Maximale Ergonomie Durch 4-Seitiges Be- Und Entladen: Die mit groBer Querstange und modularen Widerlagern ausgestattete
Maschine lasst Konfigurationen zu, die viel Platz um die Wanne aufweisen und dadurch die Be- und Entladetétigkeiten erleichtern.

Hohe Flexibilitat Maximiert Die Produktivitat: Die modulare Konstruktion der Widerlager als auch der Wanne lasst viele Konfigura-
tionen zu und garantiert allen Kunden, die nach hochleistungsfahigen Schneidlésungen fiir groBe Formate Ausschau halten, hohe
Flexibilitat.

Konsole auf fahrbarem Schlitten mit Fernbedienfeld fur die Steuerung
21,5"-Touchscreen von bis zu 6 Achsen, fur die Arbeit
in der Nahe des Schneidtisches
und die Einstellung von
Mehrfachursprungspunkten.

Maximale Flexibilitat bei der Konfiguration
durch den modularen Aufbau. D
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KONFIGURATION WASSERSTRAHL-MASCHINEN

STANDARD

ARBEITSTISCHE

Standardgitter (std) Anti-Reflektions-Ausriistung (Opt) Anti-Reflektions-Ausriistung fiir Glas (Opt)

Elektronische  Dosiereinheit zur automatischen  Kontrolle
der  Abrasivzufuhr.  Wenn der  Schleifmittelfluss  aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird, stoppt das System
den automatischen Schneidvorgang und verhindert somit
Beschadigungen des Werkstiickes. Mit der Anbringung eines
Vakuumsensors an der Mischkammer wird der dauerhafte
Zufluss des Abrasivmittels Oberwacht und dadurch der
schadenfreie Betrieb der Anlage gewahrleistet.

Reo - @00 «v= HA

@Cms Waterjet Cutting Technology
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HOHENSENSOR

Mechanisches Abtastsystem, dauerhaft oder intervallmaBig, zur
dauerhaften Einhaltung des Abstandes von Fokussierrohr
und Werkstick. Verfigbar mit gréBerem Ring fir Glas- und
Kunststoffbearbeitung.

KOPF 3 ACHSEN

Mit seiner speziellen Konstruktion bietet der Schneidkopf hochste
Leistung beim Schneiden. Die Komponenten des Schneidkopfes
wie die Ausgabedffnung, VerschleiBeinsatz und Fokussierer sind
perfekt ausgerichtet und verfligen fur den schnellen Austausch
Uber eine Selbstzentrierung. Der Endteil des Kopfes kann
ausgetauscht werden, um den Schneidevorgang mit einem
reinen Wasserstrahl oder mit Wasser und Schleifmittel mit jeweils
maximaler Leistung auszufthren.

SCHMIERUNG

Automatische, NC-gesteuerte Schmierung mit Zwangseinspritzung der
Hauptachsen X, Y und Z, die von der numerischen Steuerung in festgelegten
Intervallen ohne manuelle Eingriffe und ohne Maschinenabschaltung
durchgeftihrt wird. Uber Sensoren kénnen der Druck und die Anzeige des
Mindestfiilistands im Tank kontrolliert werden.

17



KONFIGURATION WASSERSTRAHL-MASCHINEN

OPTIONAL

JD5AX

Wi

el

WARTUNGSFREIES BAGGER-SYSTEM

Wartungsfreies Bagger-System fiir die automatische Entschlammung des Schneidbeckens. Das Schleifmittel-Absaugsystem im Inneren
des Behalters wird sowohl mit Auffangblechen flr die Aufnahme der Bearbeitungsreste als auch mit einem Schutzkéfig geschitzt. Der
Behélter ist so ausgelegt, dass die gesamte Baggereinheit auch nachgerlstet werden kann

- DREDGE -

Countdown [min]
147

Time of Wark [Hours]:

141

KREUZLASER-POINTER

flr die einfache Einstellung von einem oder mehreren Nullpunkten
fir den Beginn der Bearbeitung der auf dem Schneidtisch
positionierten Platte

Die Funktionen unseres Schneidkopfes JDbax erdffnen neue Schneidemoglichkeiten flr eine Vielzahl von Materialien, maximieren die
betriebliche Flexibilitat der 5-Achs-Wasserstrahlschneide-Systeme und garantieren héchstmégliche Genauigkeit und Qualitat der Bauteile.
Mit dem innovativen JDbax-Kopf ist es moglich, einen geringeren Schnittspalt zu erhalten, wodurch eine hohe Qualitat und GroBentoleranz
sichergestellt werden kann. JD5ax besteht aus einer unendlichen Rotationsachse (C), und einer Neigungsachse (B), die Schragschnitte bis

Zu +/- 62 ° ermdglichen.

SPEZIFICATIONEN

e Kompaktes Design

e Schnitte von 0°-62°

¢ Automatische Schnittspaltkompensation (IKC)

e Patentierte Abrasiv-Zufihrung

¢ Neue Hohenabtastung mit integrierter
Antikollisionstiberwachung

¢ Unendliche Rotation der Hochdruckverbindung

e Kompatibel mit der neuesten Disentechnik

e Weniger mechanische Komponenten

* Uberwachung der VerschleiBteile

e Direkt angetriebene Servoantriebe

18

VORTEILE

¢ Unendliche Rotation flr Nesting-Programme ohne Haltepunkte

¢ Hohe Positioniergenauigkeit

¢ Hohe mechanische Stabilitat

¢ Hohe Schnittgeschwindigkeiten und Beschleunigungen

¢ Konusausgleich bis 62 ° Neigungswinkel

e 3D Bearbeitung

e Moglichkeit zum Ansenken und Anfasen von fertiggeschweiBten
Profilen

e Einfache Wartung

AUTOMATISCHER SCHLAUCHAUFROLLER
Set Luft- und Wasser-Sprihpistolen, fiir die Reinigung des
geschnittenen Materials am Ende des Programms

19
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EASYLINE

OPTIONAL

Spruheinheit am Schneidkopf um Kratzer auf empfindlichen
Werkstlicken zu vermeiden. Verbesserte Hohenmessung da der
Sand von der Oberflache entfernt wird.

Kuhlaggregat fur den Elektronikschaltschrank flr eine konstante
Temperatur von 35-40°C im Schaltschrank.

Zusétzliche Z-Achse zur ErhdhungderSchneidekapazitatdurchdas
gleichzeitige Schneiden mit zwei Schneidkdpfen (3-Achsen).
ReduzierungderX-Achseauf1490mmbeieinemminimalenAbstand
der Schneidkopfe von 510 mm.

Version mit Doppeltank fiir Pendelbearbeitung.

SMARTLINE
OPTIONAL

Reinigungssystem am Schneidkopf, mit dem die Entstehung von
Kratzern auf der Oberflache des Werkstlicks deutlich reduziert
wird. Darlber hinaus kann durch das Reinigungssystem eine
korrekte Messung der Materialstdrke mit dem Héhentaster
vorgenommen werden.

SCHLITTEN MEHRFACHKOPF

Querbalken  mit  manuell  zustellbaren  Schneidkopfen
Arbeitsaggregat mit bis zu drei 3-Achsen Schneidekdpfen und
mit manuell einstellbarem Achsabstand fiir die Anpassung
an unterschiedliche Nestinganforderungen auf dem flachen

Werkstlick. Einfache Anpassung Uber:

e Gleitbewegung auf doppelter Linearfiihrung und Gleitschuhen
mit Kugelumlauf

¢ Schnellkupplung zur Ver- und Entriegelung

¢ Millimeterskala flr eine prazise Positionierung

Erhaltlich in der Version mit maximalem Achsabstand 340 mm
und 500 mm. Mindestachsabstand 85 mm.

Klimaanlage fir den Schaltschrank des Schneidtisches flir
Umgebungstemperaturen zwischen 35 °C und 40 °C.

21
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PROLINE

ZUBEHOR STANDARD

ZAHNSTANGEN UND RITZEL MIT SCHRAGVERZAHNUNG

Die X- und Y-Achsen sind mit gehéarteten und geschliffenen
Zahnstangen und Ritzeln mit Schragverzahnung ausgestattet und
garantieren damit u.a. durch die Verringerung des Umkehrspiels
umfassende dynamische Leistungen ebenso wie die Einhaltung
hoher Standards bei der Positionier- und Wiederholgenauigkeit.
In Kombination mit Absolutwert- Encodern erméglichen sie das
Anfahren der Maschine, ohne dass die Achsen auf Null gestellt
werden missen, sowie den Neustart der Achsen von der letzten
Schnittposition aus.

SANDTANK 330 KG

Sandtank fir die Zufuhr des Schleifmittels, ausgestattet mit
zwei  zweistufigen Tanks mit 330 kg. Durch den im
Untergestell verankerten Aufbau werden Positionierungs-
und Installationsprobleme beseitigt, da auf diese Weise eine
feste Lange des Rohrs fiir das Schleifmittel und damit ein
konstanter Transport ohne Lastverluste garantiert werden
kann. Die zweistufige Konfiguration ermoglicht die Fullung
des Haupttanks, wahrend sich die Maschine in Bearbeitung
befindet.

SPRITZSCHUTZ-TISCH

Schneidetisch mit im Abstand von 70 mm (oder 35 mm)
angeordneten Blechplatten mit max. Tragfahigkeit von 1000 kg/m2.
Der Aufbau des tragenden Rahmens ermdglicht eine Feineinstellung
der Ebenheit des Tischs Gber den gesamten Arbeitsbereich. Das
Profil der Tragerplatte stellt die Unterbrechung des Wasserstrahls
im Auslauf aus dem Schnitt sicher und reduziert damit die Spritzer
mit Wasser und Schleifmittel, die die Oberfliche des Materials
beschédigen kénnen.

PROLINE

OPTIONAL

KIT ERGONOMY+
Kombination von technischen Losungen zur Verbesserung des Betriebs der Wasserstrahlanlage und zur Erleichterung der
routineméBigen Inspektion und Wartung von Hochdruckkomponenten wie Schneidkopf und Druckverstarker.

Der Bausatz umfasst:
LED-Leuchten im Schaltschrank

£

o LED-Leuchten unter dem Balken

e |P-LAN-Kamera zur Uberwachung des Arbeitsbereichs auch aus der Ferne

e Herausnehmbare, in den Maschinenrahmen integrierte Werkzeug- und Verbrauchsmaterialschubladen
WASSERFULLSTAND

Im Untergestell befindet sich ein System flr die automatische
Wasserflillstandsregulierung. Mit Hilfe von Druckluft kann der
Wasserstand in der Wanne bis auf 50 mm erhoht werden, um
den Schneidevorgang des auf dem Schneidetisch geladenen
Materials unter Wasser auszufilhren. Auf diese Weise kdnnen
die Larmemissionen und Wasserspritzer in der Arbeitsumgebung
reduziert werden. Der im Untergestell montierte Sensor ermdéglicht
die genaue Positionierung des Wasserstands ber der Oberflache
des Werkstiicks ohne Eingriff des Bedieners.

LAGERUNG VON SCHLEIFMITTELN BIS 2000 KG

Fur hohere Produktionsvolumina stellt CMS ein Antriebswerk
fur die Lagerung von 2000 kg Schleifmittel bereit. Dieses ist mit
zwei Tanks mit Doppelstufe (der erste beladen, der zweite unter
Druck) mit Sensoren zur Fullstandserkennung ausgestattet.
Mit dieser Losung kann das Schleifmittel aufgeflllt werden,
wahrend sich die Maschine im Bearbeitungsbetrieb befindet.

23
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PROLINE

OPTIONAL

KAMERA

Das innovative System mit der in der Z-Achse integrierten
Kamera gestattet die Ansicht des Arbeitsbereichs
und damit die Erfassung des Ursprungspunkts auf
dem Schnitt. Damit kann der Bediener alle Vorgange
der Vorbereitung und Programmierung des Schnitts
ausfiihren, ohne jemals den Bedienerstand vor dem
Bedienfeld zu verlassen.

AUTOMATISCHE TCP-ERFASSUNG
Automatisches  Laser-Erfassungssystem — flr
die Ausrichtung des Schneidkopfs auf den
Drehpunkt der C-Achse und der B-Achse mit
folgendem Ziel:

e Ausgleich der Ausrichtungsabweichung des
Schneidkopfs bei Kollision

e Prazise Berechnung der Positionen XY
des Fokussierers vor der Durchfiihrung
von Bearbeitungen, die besonders hohe
Anforderungen an geringe Toleranzen stellen.
Das Gerat ist im Untergestell integriert und
kann (ber einen entsprechenden Softkey
automatisch herausgefahren werden

e laden desselben  ISO-Programms  auf
mehreren Maschinen mit 5 Achsen

@00 «=w HE

ZUSATZLICHES BEDIENFELD

Um den Betrieb der Wasserstrahimaschine
zu optimieren, kann  zusatzlich  zum
Standard-Bedienfeld ein zweiter Panel-PC
bereitgestellt werden, auf dem die Bilder der
Uberwachungskameras fir den Arbeitsbereich
angezeigt werden.

LASERPROJEKTOR FUR AUSRICHTUNG
Optionale Vorrichtung flr die Projektion einer
Laserlinie auf dem Arbeitstisch, die dem
Bediener die Positionierung und Ausrichtung der
Platte vor dem Schneiden erleichtert.

WASCHANLAGE FUR DEN SCHNEIDTISCH
Die Waschanlage flir den Schneidetisch
entfernt automatisch Schleifmittelriickstande,
die sich wahrend des Schneidens auf der
Platte abgelagert haben. Nach der Bearbeitung
ist ein Waschzyklus vorgesehen, so dass das
Schleifmittel die Bewegung und das Spannen
der Platte nicht beeintrachtigt.

Der Reinigungsbereich kann in  Zonen
unterteilt und durch Zuoder Abschaltung der
kalibrierten Disen manuell eingestellt werden.

25



AQUATEC

OPTIONAL

WASCHDUSE FUR DAS WERKSTUCK

Spriiheinheit am Schneidkopf um Kratzer auf empfindlichen Werkstiicken zu vermeiden. Verbesserte Hohenmessung da der Sand von der

Oberflache entfernt wird. HOCHDRUCKPUMPE, MONTIERT AUF DER MASCHINENBRUCKE

Positionierung des Servopumpe und der Hochdruckverrohrung
direkt auf der X-Achse. Durch diese Bauart verringert sich die

' Gesamtlange der Hochdruckverrohrung und gleichzeitig auch der
damit verbundene Druckverlust pro Meter (ca. 2 Bar).

AUTOMATISCHE WASSERNIVELLIERUNG

Automatische Wassernivellierung, integrierter Tank an der
Rickseite der Maschine zur automatischen Hebung und
Senkung des Wasserlevels (max. 45 mm).

Flr Gerduschreduziertes Unterwasserschneiden und eine
saubere Arbeitsumgebung.

WASCHANLAGE FUR DEN SCHNEIDTISCH

Sprihleiste zur Reinigung der Werksticke und des
Arbeitstisches, ausgestattet mit einer separaten Pumpe,
entfernt Abfallsticke und aufgespllten Abrasivsand.
Komplette Reinigung des Arbeitstisches vor Be- und

HOCHPRAZISIONSGEHAUSE
Entladung.

Prazisions-Paket X- und Y-Achse, Verfahrung Gber Zahnrad und
schrég verzahnten Zahnstangen fir minimale Toleranzen und
hochste Positionsgenauigkeit.
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AQUATEC

OPTIONAL

Unter Druck stehender Abrasivbehalter mit
330 kg Fassungsvermdgen, ausgestattet
mit zwei Tanks: einem mit 330 kg
Fassungsvermdgen und einem weiteren -
mit Druck beaufschlagt- zur Versorgung des
Schneidkopfes  (Sanddosator).  Ebenfalls
erhaltlich ist ein zweistufiger Big-Bag
Abrasivbehalter mit einem Fassungsvermdgen
von bis zu 2000 kg, damit auch sehr lange
Schneidarbeiten ~ ohne  Unterbrechung
durchfihrbar sind.

Schaltschrankkihlungzurkonstanten Temparaturregulierung
zwischen 35-40 °C.

Doppeltischausflihrung zum doppelseitigem Arbeiten

ZUGANG ZUM SCHNEIDETISCH

Bei Ausrichtung der Bearbeitungsflache
nach der Y-Achse kann der Arbeitstisch im
Maschinenraum um 90° gedreht werden und
ist somit von allen 4 Seiten bequem zuganglich
gemacht werden. Fir Sonderformate kann
die Briicke der Maschine bis zu 6 Meter
breit gebaut werden. Dadruch wird das Be-
und Entladen der Maschine mit Kranen und
Gabelstaplern extrem vereinfacht.
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HOCHDRUCKVERSTARKER

EASYPUMP

Der ideale Druckverstarker mit parallelen Zylindern fur Einsteiger in den Bereich
des Wasserstrahlschneidens

JETPOWER EVO

Der hydraulische Druckverstarker mit dem héchsten MaB an Zuverlassigkeit und
Robustheit durch die parallele Anordnung seiner Zylinder

E-PUMP

Die jingste Neuerung in der Produktpalette der Hochdruckpumpen von CMS, mit
elektro-hydrostatischen Einheit betrieben, die direkt mit den Zylindern des Langhub-
Druckibersetzersverbunden.
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EASYPUMP

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

HOCHDRUCKVERSTARKER
CMS hat ein neues Konzept fur Ultra-Hochdruckverstarker entwickelt: zwei/drei parallele, unabhangige und elektronisch synchronisierte
Multiplikatoren, mit denen ohne den Einsatz von Druckspeichern, die fur herkémmliche Druckverstarker typisch sind, ein konstanter Druck

erzeugt werden kann.

e HerkOmmlicher Druck- Druck
fig. 1 verstarker mit entgegen
gesetzten Zylindern

= Druckverstarker mit parallelen
Zylindern CMS

fig. 2

fig. 1 fig. 2

=1 | e

Stickstoffspeicher fir die Steuerung des Kontrolle von Druck und Betrieb der
Rucklaufkreislaufs der Hydraulikzylinder Hochdruckpumpe, der direkt vom Panel
gesteuert wird

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

Druckverstarker mit bis zu 3 unabhangigen parallelen und elektronisch synchronisierten Zylindern, um einen konstante Ausgangsdruck
zu gewahrleisten, ohne dass ein Druckspeicher erforderlich ist

Aufgrund der Technologie mit 3 unabhéngigen Druckuibersetzern kann der Zylinder, der gewartet werden soll, aus dem Betriebszyklus
ausgeschlossen werden, ohne dass dabei die Maschine abgeschaltet werden muss.

Der Aufbau mit parallel angeordneten Zylindern macht eine geringere Anzahl an Pumpzyklen erforderlich. Damit kdnnen ein geringerer
Verschlei der Hochdruckkomponenten und ein geringerer Wartungsaufwand gewahrleistet werden.

Dichtes Gehause mit schallgeddmmten Platten filr einen leiseren Betrieb des Druckverstarkers.

System “gerduschlos”
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JETPOWER EVO

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

ERFAHREN SIE MEHR

HOCHDRUCKVERSTARKER

CMS hat ein neues Konzept von Druckibersetzern mit sehr hohem Druck entwickelt. Bei diesem innovativen Aufbau arbeiten mehrere W|CHT|GE VORTE| |_E FUR DEN KAU FER

Hochdruckkolben unabhangig von einander, parallel und elektronisch synchronisiert. Durch diesen Aufbau erzeugt die Pumpe einen stets
extrem konstanten Druck. Dadurch werden die bei herkémmlichen Druckverstarkern typischen Druckschwankungen vermieden und bessere +  Druckverstirker mit bis zu 3 unabhangigen parallelen, elektronisch synchronisierten Zylindern, um einen konstanten

Schneideergebnisse erzielt. Ausgangsdruck zu gewahrleisten, ohne dass ein Druckspeicher erforderlich ist.

+ Aufgrund der Technologie mit 3 unabhéngigen Pumpelementen kann der Zylinder, der gewartet werden soll, aus dem
Betriebszyklus ausgeschlossen werden, ohne dass dabei die Maschine abgeschaltet werden muss.

+ Die Architektur mit parallel angeordneten Zylindern macht eine geringere Anzahl an Pumpzyklen erforderlich. Damit kdnnen ein
geringerer Verschlei3 der Hochdruckkomponenten und eine Reduzierung der Wartungskosten um 25 % gewahrleistet werden.

e HerkOmmilicher Druck- Druck

fig- 1 verstérker mit entgegen +  Geringerer Verbrauch und niedrigere Betriebskosten: Wasserdurchfluss von bis zu 5 I/Min. fiir eine Vielzahl von
gesetzten Zylindern Schneidanwendungen mit Anpassung des Olverbrauchs durch die unabhangige Verstellpumpe des Hydraulikkreislaufs.

= Druckverstarker mit parallelen

fig. 2

Zylindern CMS

Elektronische Steuerung des Schneiddrucks Druckmultiplikatoren L& Luft/Ol-Warmeaustauscher




E-PUMP
TECHNOLOGISCHE VORTEILE

HYBRID-DRUCKUBERSETZER

Die E-PUMP st die jiungste Neuerung in der Produktpalette der Hochdruckpumpen von CMS Glass Technology, die aus dem
Streben von CMS nach Energie- und Materialeffizienz, Leistung und geringerer Umweltbelastung in der Welt der Druckverstarker fur
Wasserstrahlschneidanwendungen entstanden ist.

Die Neuheit ist ein Projekt, das vollstandig in den CMS-Ingenieurbdiros realisiert und in einem innovativen Produkt umgesetzt wurde, welches
die Zuverlassigkeit von Hydraulikpumpen mit der Energieeffizienz eines mechanischen Direktantriebes kombiniert.

Die Einfachheit des Systems flihrt zu einer erheblichen Reduzierung der verbauten Komponenten: bis zu 95 Prozent weniger als bei einem

KEY BUYER BENEFITS

+  Hoher Wirkungsgrad: bis zu 31% hoher als bei herkémmlichen Druckverstarkern.

herkdmmlichen hydraulischen Druckverstarker. +  Geringerer Wartungsaufwand durch die Verwendung von 95% weniger Hydraulikkomponenten.

Die e-pump wird mit einer elektro-hydrostatischen Einheit betrieben, die direkt mit den Zylindern des Langhub-Druckibersetzers

verbunden ist und einen um 31% hoheren Wirkungsgrad als hydraulische Verstarker erreicht. Der Druckverstarker verflgt Giber eine integrierte +  Minimaler Verbrauch von Hydraulikél: -91% im Vergleich zu konventionellen Systemen fiir eine geringere Umweltbelastung.
Steuerung mit mobilem Tablet (Wi-Fi) und Touch-Display zur Uberwachung und Steuerung von Betriebsparametern und zur Diagnose von

Hydraulik- und Hochdruckkomponenten. + Verringerung des Stromverbrauchs um bis zu -37% bei Kombination mit Schneidzyklen und Leerverfahrungen.

E-pump kann auf jedem Schneidetisch installiert werden, auch auf solchen von Drittanbietern.

HOCHSTE ENERGIEEINSPARUNG

-37% Stromverbrauch bei  Kombination von Schneidzyklen und
Leerverfahrungen. Die direktangetriebene, doppeltwirkende Hybrid-
Druckpumpe ist dank des Einsatzes eines invertergesteuerten, birstenlosen
Servomotors auf einen geringeren Stromverbrauch optimiert.

TABLET WIFI MIT HMI WEB

Der Verstarker wird von einer industriellen SPS im Schaltschrank gesteuert,
um die digitale Verbindung zu den CMS-Schneidetischen (oder Dritter) zu
vereinfachen. Die HMI-Schnittstelle der Steuerung ist tber das 10,4 Wi-Fi-
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Die e-pump vermeidet Stromspitzen beim Anfahren, dank des
invertergesteuerten Hauptmotors und der Hilfsmotoren, die eine bessere
Anpassung an die Arbeitsbedingungen ermdglichen.

ZENTRALISIERTES DICHTUNGSLECKAGESAMMELSYSTEM

Externer HP Dichtungsleckagesammler fir eine schnelle und
einfache Diagnose, ohne dass Abdeckungen gedffnet werden
Mussen. Status-LEDs, die den Betrieb des Multiplikators anzeigen.
Anhand des Ortes der Leckage l&sst sich feststellen, von welcher
Seite und ob von den statischen oder dynamischen Dichtungen
Wasser austritt.

Tablet zugénglich und ermoglicht:

- Ferndiagnose

- Leistungsmanagement und -kontrolle

- Verwaltung und Kontrolle der Anzahl der Zyklen
pro Zylinder

- elektronische Aktualisierung des Schneiddrucks

BOOSTER PUMP

Frequenzgeregele Druckerhdhungspumpe flr die interne
Wasserversorgung zur Optimierung des Verbrauchs durch
Anpassung an die Durchfluss- und Druckeigenschaften des
Leitungswassers und den Schneidzyklus (offener/geschlossener
Kopf). Kompatibel mit 50 Hz und 60 Hz Frequenz.
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EASYJET DDX
SOFTWARE

Easyjet ist ein komplettes CAD/CAM-Programm flir die Steuerung aller Wasserstrahl-Bearbeitungen mit 3 oder mit 5 Achsen, mit der die Kosten
fUr die Anschaffung, die Wartung und die Schulung firr weitere Softwareprodukte von Drittanbietern entfallen.
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MIT FOLGENDEN HAUPTFUNKTIONEN:
e Grafische Steuerung von Zoom- und Shift-Werkzeugen
¢ 3D- und fotorealistische Darstellung des Projekts
e Funktion fiir die Profilmessung und Einzelobjektanalyse

e Funktion fiir das Léschen und Wiederherstellen der letzten Vorgange
e Optionale Konfiguration der Material-Datenbank im Netzwerk, damit diese mit mehreren Arbeitsplatzen geteilt werden kann

¢ Automatische E-Mail-Benachrichtigung bei Stdrungen

¢ Inkl. Python-Modul und Scl fiir die Anpassung der Software und die Einbindung in andere Systeme

CAD-FUNKTIONEN:

e Freies Zeichnen von geometrischen Objekten wie Bdgen,
Linien, Polylinien, Rechtecken, Quadraten, Ellipsen, Kreisen,
regelmaBige Polygone, Radien, Kanten, NURBS, usw.

e Zeichnen von erweiterten Flachen (Loft, Swept, Polimesh,
Gordon) und Zeichnen von Flachen aus einem Kurvengitter

e [mport von PNT

o Definition der Flache mit Punktreihen, die mit einer
Laserabtastung verarbeitet werden

* Interaktive Anderung von u.a. komplexen Flachen durch Einfiigen
von Abschragungen, Trimmen, von schragen Seiten, usw.

e Definition von Konstruktionsplanen

e Zuordnung unterschiedlicher Farben zu den einzelnen
Werkzeugpfaden

* Anderung und Verarbeitung von Projekten (Abschnitt,
Erweiterung, Unterteilung, Verbindung, Interpolation, Kopie,
Verschiebung, Spiegelung, Drehung, Léschung usw.)

e |mport von Dateien im Format DXF, ISO, IGES, STEP,
PARASOLID, 3DM und STL

o Skallierung

CAM-FUNKTIONEN:
e Automatische Generierung von Schnittpfaden mit dem Wasserstrahl

e Automatische Generierung von Eingangs- und Ausgangspfaden, ein-
schlieBlich Bohrungen mit interaktiver grafischer Darstellung (optional)

¢ Automatische Steuerung der Abtastzyklen im Dauerbetrieb, am
Anfang des Profils oder lediglich zur Erfassung der Plattenstarke

e Steuerung von Schnitten in Projektion, Adhasion und Lange fiir die
Bearbeitung von Rohren

e Steuerung von 5 interpolierten Achsen + 1
e Schatzung von Projektzeiten und -kosten
e Generierung des fir CNC optimierten 1SO-Programms

¢ Gemeinsame Schnittfiihrung mit verschiedenen Algorithmen fiir die
Optimierung der Werkzeugbahn

e Schneiden mit halbautomatischer Technologie im Raum.

e Automatische und/oder kundenspezifische Optimierung des Bearbei-
tungsablaufs zur Reduzierung der Zykluszeiten

e Automatische und/oder manuelle Steuerung von Mikrostegen Briicken.

¢ Modul Cam-Auto fiir die automatische und intelligente Erstellung der
Bearbeitungstechnologie

Dariiber hinaus st die Software Easyjet mit
leistungsstarken und schnellen Algorithmen fiir das
Automatische-Nesting der Arbeitsplatte ausgestattet,
und bietet die Moglichkeit, die Anordnung der
Objekte graphisch zu verédndern und individuelle
Ursprungspunkte festzulegen.
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Mit der 3D-Simulation des Bearbeitungsprozesses kann
die korrekte Einstellung der Bearbeitungsparameter
anhand eines grafischen 3D-Modells der CNC, das den
Tisch, die Bewegungsachsen, das Werkzeug und die
auf dem Tisch angeordneten Werkstiicke abbildet, im
Voraus Uberpriift werden.

Im Paket enthalten ist das Plug-in JDE fir die
Steuerung der Schneidtechnologien, die in einer
vollstandigen Materialdatenbank archiviert sind.
Das Maschinenprogramm wird automatisch auf
Grundlage einer der 5 Schnittqualitaten (Ql, Q2,
Q3, Q4 und Qb) generiert, die die Einstellungen der
Vorschubgeschwindigkeit und der Beschleunigung in
den Innen-/AuBenecken festlegen. Das ISO-Programm
kann dann (ber das lokale Netzwerk oder ein USB-
Laufwerk auf die Maschine ibertragen werden.
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EASYLINE

TECHNISCHE DATEN

EASYLINE: TECHNISCHE DATEN

MODELL
X ACHSE

Y ACHSE

Z ACHSE

B ACHSE

AUFLAGEFLACHE

GESAMTABMESSUNGEN MIT
LICHTSCHRANKEN

1010
1000 mm
1000 mm

220 mm
(150 mm
mit 5-Achs-Kopf)

+/- 60°

1210 x 1225 mm

4680 x 4174 mm

2020
2000 mm
2000 mm

220 mm
(150 mm
mit 5-Achs-Kopf)

+/- 60°

2210 x 2225 mm

5680 x 5174 mm

2040
4000 mm
2000 mm

220 mm
(150 mm
mit 5-Achs-Kopf)

+/- 60°

4210 x 2225 mm

5680 x 7208 mm

2060
6000 mm
2000 mm

220 mm
(150 mm
mit 5-Achs-Kopf)

+/- 60°

6210 x 2225 mm

5680 x 9242 mm

SMARTLINE
TECHNISCHE DATEN

SMARTLINE: TECHNISCHE DATEN

MODELL 2040

X ACHSE 4000 mm

Y ACHSE 2000 mm
ZACHSE (150 mm in5|? SrTanhs—Kopf)
B ACHSE +/- 60°
AUFLAGEFLACHE 4150 x 2080 mm

GESAMTABMESSUNGEN MIT LICHTSCHRANKEN 5595 x 7400 mm
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PROLINE

TECHNISCHE DATEN

AQUATEC

TECHNISCHE DATEN

PROLINE: TECHNISCHE DATEN

MODELL

HUB X-ACHSE (1 KOPF)

HUB Y-ACHSE

HUB Z-ACHSE (KOPF MIT 3 ACHSEN)
HUB Z-ACHSE (KOPF MIT 5 ACHSEN)
C-ACHSE (NUR 5 ACHSEN)

B-ACHSE (NUR 5 ACHSEN)
VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT XY
MASSE AUFLAGEFLACHE XY
NUTZLAST
POSITIONIERGENAUIGKEIT
POSITIONIER-WIEDERHOLBARKEIT “PS”
INSTALLIERTE LEISTUNG
GESAMTABMESSUNGEN LXTXH

MAX. LEERGEWICHT

1730
3250 mm
1700 mm
300 mm
200 mm
Unendlichkeit
+62°
40000 mm/min
3820 x 1920 mm
1000 kg/m?2
+ 0,035 mm
+0,025 mm
6 kW
6930 x 3180 x 3900 mm

6500 kg

2040
4250 mm
2000 mm
300 mm
200 mm
Unendlichkeit
+62°
40000 mm/min
4820 x 2220 mm
1000 kg/m2
+ 0,035 mm
+ 0,025 mm
6 kW
7290 x 3480 x 3900 mm

8000 kg

AQUATEC: TECHNISCHE DATEN

MODELL*

X ACHSEN

Y ACHSEN

Z ACHSEN

B ACHSEN

C ACHSEN

ARBEITSBEREICH

GESAMTMASSE

2030

3800 mm

2650 mm

650 mm

+ 60°

unendlich

2000 x 3000 mm
5886 x 4039 mm

Ohne

Lichtschranken

*STANDARDMODELL verftgbar bis 60120
Dynamische Prézision (3 Achsen)
Wiederholgenauigkeit der Positionierung

2040

4020 mm

2650 mm

650 mm

+ 60°

unendlich

2000 x 4000 mm

5886 x 4039 mm
Ohne
Lichtschranken

6030

3000 mm

6650 mm

650 mm

+ 60°

unendlich

6000 x 3000 mm
8195 x 6832 mm

Ohne

Lichtschranken

VORSCHUBE

54 m/min

54 m/min

12,6 m/min

17200 °/min

13400 °/min

BESCHLEUNIGUNG

2 m/s?

2 m/s?

1 m/s?

1450 °/s?

850 °/s?
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DRUCKVERSTARKER

TECHNISCHE DATEN

EASYPUMP: TECHNISCHE DATEN

MODELL EASYPUMP 30 HP EASYPUMP 60 HP
STROMVERBRAUCH 22,5 kW 45 kW
MULTIPLIKATOREN 2 3

MAX. WASSERDRUCK 4150 bar 4150 bar
WASSERFORDERLEISTUNG MAX. 2,5 L/min 5,0 L/min

MAX. DUSENDURCHMESSER 0,28 mm 0,40 mm

SPANNUNG 400V +/- 5% 50-60 Hz (andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage)

JETPOWER EVO: TECHNISCHE DATEN

MODELL JETPOWER EVO 30 HP JETPOWER EVO 60 HP
STROMVERBRAUCH 22,5 kW 45 kW
MULTIPLIKATOREN 2 3

MAX. WASSERDRUCK 4150 bar 4150 bar
WASSERFORDERLEISTUNG MAX. 2,5 L/min 5 L/min

MAX. DUSENDURCHMESSER 0,28 mm 0,40 mm

SPANNUNG 400V +/- 5% 50-60 Hz (andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage)

-
L
E-PUMP: TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN *

LEISTUNGSAUFNAHME (DUSE 0,38 BEI 3800 BAR)
MAXIMALE LEISTUNGSAUFNAHME GESCHLOSSENER KOPF
HOCHSTBETRIEBSDRUCK

MAX. WASSERZUFUHR BEI 3700 BAR
HOCHSTDURCHMESSER DUSE BEI 3700 BAR
GESAMTABMESSUNGEN L X B X H
LEERGEWICHT

SPANNUNG (DREIPHASE)
OLBEHALTER-FASSUNGSVERMOGEN

KAPAZITAT DRUCKSAMMLER

SCHAFTHUB

GEFORDERTE WASSERTEMPERATUR IM ZUFLUSS (AKZEPTIERT. MIN-
MAX.)

NENNUMGEBUNGSTEMPERATUR (AKZEPTIERT. MIN.-MAX.)

NENNGERAUSCHPEGEL

* BFT Technology. Die technischen Daten kénnen je nach Konfiguration variieren

30 Kw
2,4 Kw

4130 bar

5 1/min

0,40 mm

1666x906x1529 mm

1400 Kg

400,60 hz

13L

1.15L

200 mm

5-25°C

5-40°C

70db
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CMS connect ist die [oT-Plattform, die perfekt in die
CMS-Maschinen der neuesten (Generation integriert ist

CMS Connect bietet (iber die Verwendung von loT-Apps, die die taglichen Tatigkeiten der Bediener des Sektors unter-
stiitzen und so die Verfligharkeit und Nutzung von Maschinen oder Anlagen optimieren, individuelle Mikrodienstleistun-
gen. Die von den Maschinen in Echtzeit gesammelten Daten werden zu nitzlichen Informationen flr die Steigerung der
Maschinenproduktivitdt und die Senkung der Betriebs-, Wartungs- und Energiekosten.

ANWENDUNGEN

SMART MACHINE: kontinuierliche Uberwachung des Be-
triebs der Maschine mit Informationen zu:

Status: Ubersi'(l:ht iiber den jeweiligen Status der Maschine.
Ermdglicht die Uberpriifung der Verfiigharkeit der Maschine fiir die
Ermittlung eventueller Engpésse im Produktionsfluss.
Monitoring: Live-Anzeige des Maschinenbetriebs, ihrer Kompo-
nenten, laufenden Programme und der Potentiometer;
Production: Liste der in einem bestimmten Zeitrahmen au-
sgefiihrten Maschinenprogramme mit bester und durchschnittli-
cher Ausfiihrungszeit;

Alarms: aktive und historische Warnmeldungen.

SMART MAINTENANCE

Dieser Bereich liefert eine erste Anndherung an die vorbeugende
Instandhaltung, indem er Benachrichtigungen versendet, wenn
KomponentenderMaschineeinenpotenziellkritischenZustandmelden,
der mit dem Erreichen eines bestimmten Schwellenwertes verbunden
ist. Auf diese Weise konnen Wartungsarbeiten geplant und
terminiert werden, ohne dass die Produktion angehalten werden
mUsS.

SMART MANAGEMENT
Bereich fiir die Prasentation der KPI fiir alle mit der Plattform

verbundenen Maschinen. Die bereitgestellten Indikatoren bewerten
die Verfigbarkeit, Produktivitat und Effizienz der Maschine und die
Produktqualitét.

MAXIMALE SICHERHEIT

Verwendung des Standard-Kommunikationsprotokolls OPCU fiir die
Verschliisselung von Daten auf der Edge-Ebene der Schnittstelle.
Die Ebenen Cloud und Datalake erfillen alle derzeit giiltigen An-
forderungen an die Cyber-Sicherheit. Kundendaten werden ver-
schliisselt und authentifiziert, um den umfassenden Schutz sensi-
bler Informationen zu gewahrleisten.

VORTEILE

v/ Optimierung der Produktionsperformance

v’ Diagnostik zur Unterstiitzung der Optimierung der
Komponentengarantie

v’ Steigerung der Produktivitat und Verringerung der Standzeiten
v’ Verbesserte Qualititskontrolle

v’ Reduzierung der Wartungskosten

CMS active die revolutionare Interaktion mit lhrer
CMS-Maschine

Cms active ist unsere neue Schnittstelle. Der Bediener kann problemlos verschiedene Maschinen steuern, da die Schnitt-
stellensoftware CMS active standardisierte Design-Aspekte, Symbole und Interaktionsanséatze bietet.

= §*U

HOHE BEDIENERFREUNDLICHKEIT

Die neue Schnittstelle wurde fiir die unmittelbare Benutzung tiber einen Touchscreen entwickelt und optimiert. Die Graphik und
die Symbole wurden fiir eine einfache und komfortable Bedienung liberarbeitet.

ERWEITERTE ORGANISATION DER PRODUKTION

Mit Cms Active kdnnen je nach Betriebsart des Bearbeitungszentrums verschiedene Benutzer mit unterschiedlichen Rollen und
Verantwortlichkeiten konfiguriert werden (bspw. Bediener, Wartungstechniker, Admins, ...).

Dariiber hinaus kdnnen die Arbeitsschichten auf dem Bearbeitungszentrum definiert und dann die Tatigkeiten, die Produktivi-
tat und die Ereignisse jeder einzelnen Schicht (iberwacht werden.

UMFASSENDE QUALITAT DES FERTIGEN WERKSTUCKS

Mit CMS aActive wird die Qualitat des fertigen Werkstiicks nicht mehr durch abgenutzte Werkzeuge beeintrachtigt. Die neue
System Tool Life Determination von CMS (ibertragt Warnmeldungen, wenn die Nutzungszeit des Werkzeugs sich ihrem Ende
zuneigt, und empfiehlt den Austausch zum optimal geeigneten Zeitpunkt.

WERKZEUG-EINRICHTUNG? KEIN PROBLEM!

CMS Active fiihrt den Bediener wahrend der Einrichtungsphase des Werkzeugmagazins und beriicksichtigt auch die aus-
zufithrenden Programme.
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UMFASSENDSTE KOMPETENZ FUR MASCHINEN UND INDUSTRIEKOMPONENTEN

Die Scm Group koordiniert, unterstitzt und entwickelt industrielle Lésungen auf Exzellenz-Niveau in drei groBen, hoch
spezialisierten Produktionszentren in Italien mit 4000 Mitarbeitern und verflgt Uber eine direkte Prasenz auf allen funf
Kontinenten.all'aerospaziale, dalla nautica alla lavorazione delle materie plastiche. SCM Group coordina, supporta e
sviluppa un sistema di eccellenze industriali, articolato in 3 grandi poli produttivi altamente specializzati, con oltre 4.000
dipendenti e una presenza diretta nei 5 continenti.

Das Unternehmen Scm Group ist auf dem Gebiet der Technologien fur die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien
wie Holz, Kunststoff, Glas, Stein, Metall und Verbundwerkstoffen weltweiter Marktfthrer. Die Gesellschaften des Konzerns
sind verlassliche Partner etablierter Unternehmen auf der ganzen Welt, die in verschiedenen Sektoren tétig sind: von
der Mdébelindustrie bis zum Bauwesen, von der Automobilindustrie bis zur Luft- und Raumfahrt, vom Schiffsbau bis zur
Kunststoffverarbeitung.

INDUSTRIELLE ANLAGEN

Stand-alone-Maschinen, integrierte Anlagen und spezifische Serviceleistungen
fUr Bearbeitungsverfahren einer breiten Auswahl an Werkstoffen.

¢scm a&aCms

Technologien fir die Technologien fiir die Bearbeitung von Verbundstoffen,
Holzbearbeitung Karbonfasern, Aluminium, Leichtlegierungen,
Kunststoff, Glas, Stein und Metal

DIVERSIFIED MACHINE SYSTEMS

;'" DOMS

INDUSTRIELLE KOMPONENTEN

Technische Komponenten fur Maschinen und Anlagen des Konzerns,
von Dritten und fur den Maschinenbau

RITECO Qles Csteelmec @2scmfonderie

Elektrospindeln und Schaltschranke Stahlbau und mechanische  Produktion von Teilen
technische Bauteile Bearbeitungen aus Gusseisen

SCM GROUP IN ZAHLEN
+700 +4.000 3 Hauptpro- 5Kontinente 7%

Millionen Euro Mitarbeiter duktionsstan-  mit drekier und, des Umsatzes
Konzernumsatz in I,ta?llein lénd dortei ENgMasCNIger Frasenz | 1avastiert in
mAusEn Forschung und
Entwicklung 49



DIE PRODUKTPALETTE CMS ZUR
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Die technischen Daten sind unverbindlich und kénnen von CMS ohne Vorbescheid geandert werden.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




