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CMS ist ein Unternehmen der SCM Group, ein weltweit fihrender
Technologiekonzern zur Bearbeitung zahlreicher Materialien wie Holz,
Kunststoff, Glas, Stein, Metall und Verbundwerkstoffe. Die Unternehmen
der Gruppe sind fiir verschiedene Produktbereiche auf der ganzen Welt als
solide und zuverlassige Partner der bedeutendsten Fertigungsindustrien
unterschiedlichster Produktbereiche bekannt; diese reichen von der
Einrichtungsbranche bis zum Bauwesen, von der Automobilindustrie bis
zur Luft- und Raumfahrt, vom Schiffsbau bis zur Kunststoffverarbeitung.
Prasent auf fiinf Kontinenten, unterstiitzt und koordiniert die SCM Group
die Entwicklung von hochwertigen Industrieanlagen in drei groBen,
spezialisierten Produktionszentren mit tber 4.000 Mitarbeitern. Die
SCM Group steht fir weltweit hdchste Kompetenz in der Konstruktion
und im Bau von Maschinen und Komponenten fiir die industrielle
Verarbeitung.

metal technology

CMS SpA fertigt Maschinen und Systeme fiir die Bearbeitung von
Verbundwerkstoffen, Kohlefaser, Aluminium, Leichtmetalllegierungen,
Kunststoffen, Glas, Stein und Metall. Das Unternehmen wurde 1969
von Pietro Aceti mit dem Ziel gegriindet, kundenspezifische, innovative
Losungen auf der Grundlage eines umfassenden Verstandnisses
der Prozesse des Kunden anzubieten. Bedeutende technologische
Innovationen, die dank umfangreicher Investitionen in Forschung
und Entwicklung sowie Ubernahmen erstklassiger Unternehmen
entstanden, flihrten zu einem stetigen Wachstum in den verschiedenen
Referenzsektoren.

CMS Metal Technology ist die Marke, die sich der Herstellung von Metallbearbeitungsmaschinen und technischen
Erzeugnissen widmet und ein umfangreiches Sortiment an kompletten Wasserstrahl-Schneidanlagen, Druckverstarkern
und Entgratungsmaschinen sowie Trocken- und Nasssatiniermaschinen anbietet. Seit den 1990er Jahren hat CMS
Metal Technology dank der Ubernahme von Tecnocut und standiger interner Weiterentwicklungen ein beachtliches
internationales Ansehen erlangt und kann auf tber 1.500 Anlagen weltweit verweisen. CMS Metal Technology ist
der verlassliche Partner fiihrender Industrien in verschiedenen Sektoren wie der Automobilindustrie, der Luft- und
Raumfahrt, dem Maschinenbau, der Mdbelbranche und der Industriearchitektur.
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TECNOCUT E-PUMP
HYBRIDVERSTARKER

Die TECNOCUT E-PUMP ist die jiingste Neuerung in der Produktpalette der Hochdruckpumpen von CMS Metal Technology, die aus

dem Streben von CMS nach Energie- und Materialeffizienz, Leistung und geringerer Umweltbelastung in der Welt der Druckverstarker

fir Wasserstrahlschneidanwendungen entstanden ist. K EY B UYER B EN EFlTS

Die Neuheit ist ein Projekt, das vollstandig in den CMS-Ingenieurbros realisiert und in einem innovativen Produkt umgesetzt wurde,

welches die Zuverlassigkeit von Hydraulikpumpen mit der Energieeffizienz eines mechanischen Direktantriebes kombiniert. Hoher Wirkungsgrad: bis zu 31% héher als bei herkémmlichen Druckverstarkern.

Die Einfachheit des Systems fiihrt zu einer erheblichen Reduzierung der verbauten Komponenten: bis zu 95 Prozent weniger als bei

einem herkémmlichen hydraulischen Druckverstarker. Geringerer Wartungsaufwand durch die Verwendung von 95% weniger Hydraulikkomponenten.

Die Tecnocut e-pump wird mit einer elektro-hydrostatischen Einheit betrieben, die direkt mit den Zylindern des Langhub-DruckUbersetzers

verbunden ist und einen um 31% héheren Wirkungsgrad als hydraulische Verstarker erreicht. Minimaler Verbrauch von Hydraulikél: -91% im Vergleich zu konventionellen Systemen fiir eine geringere Umweltbelastung.
Der Druckverstarker verfigt Uber eine integrierte Steuerung mit mobilem Tablet (Wi-Fi) und Touch-Display zur Uberwachung und

Steuerung von Betriebsparametern und zur Diagnose von Hydraulik- und Hochdruckkomponenten. Verringerung des Stromverbrauchs um bis zu -37% bei Kombination mit Schneidzyklen und Leerverfahrungen.
Tecnocut e-pump kann auf jedem Schneidetisch installiert werden, auch auf solchen von Drittanbietern.

RENOCUT  E-PUNS



TECNOCUT E-PUMP
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

o TABLET

Abnehmbares 10,4“-Tablet mit einfacher
und intuitiver HMI-Schnittstelle zur
Uberwachung und Verwaltung von
Arbeitsparametern.

» 4150 BAR

Gegeniiberliegende Zylinder mit neuen,
bestandigeren  Hochdruckdichtungen
fir weniger Wartung.

HYDRAULISCHE PUMPE

Elektro-hydrostatische Pumpe

mit nur 12 Litern Ol und einem
vereinfachten Forder- und
Ansaugkreislauf zur Steigerung
der Effizienz und Reduzierung der
Hydraulikkomponenten.

* &Cms tecnocut e-pump

* AKKUMULATOR

Hochdruck-Akkumulator 1,21 Liter
Fassungsvermdgen, um konstanten

FREQUENZGEREGELT Druck zu gewahrleisten.

Brushless-Motor, frequenzgeregelt, °
um die Leistungsabgabe optimal

anzupassen und den Verbrauch bei

geschlossenem Kopf zu reduzieren.




TECNOCUT E-PUMP
STANDARDZUBEHOR

TABLET WIFI MIT HMI WEB

Der Verstarker wird von einer industriellen SPS
im Schaltschrank gesteuert, um die digitale
Verbindung zu den CMS-Schneidetischen (oder
Dritter) zu vereinfachen.

HOCHSTE EFFIZIENZ

Die innovative Technologie der tecnocut E-Pumpe
garantiert eine um 31% héhere Effizienz im Vergleich
zu herkdmmlichen hydraulischen Druckverstarkern,
da 95% weniger Hydraulikkomponenten benétigt
werden und die Hydraulikeinheit direkt angeschlossen
ist, um Druckverluste und VerschleiB zu vermeiden.

Die HMI-Schnittstelle der Steuerung ist iber das

10,4 Wi-Fi-Tablet zuganglich und erméglicht:

- Ferndiagnose

- Leistungsmanagement und -kontrolle

- Verwaltung und Kontrolle der Anzahl der Zyklen
pro Zylinder

- elektronische Aktualisierung des Schneiddrucks

HOCHSTE ENERGIEEINSPARUNG

-37% Stromverbrauch bei Kombination von Schneidzyklen Die Tecnocut e-pump vermeidet Stromspitzen beim
und Leerverfahrungen. Die direktangetriebene, Anfahren, dank des invertergesteuerten Hauptmotors

doppeltwirkende Hybrid-Druckpumpe ist dank des Einsatzes und Fier Hillfsmotoren, d!_e e;ine bessere Anpassung an die
: . ) Arbeitsbedingungen ermaéglichen.

eines invertergesteuerten, birstenlosen Servomotors auf

einen geringeren Stromverbrauch optimiert.

TELESERVICE

Das Web-Interface des Druckibersetzers kann Gber einen Computer oder ein Smartphone aus der Ferne aufgerufen werden, um den
Betrieb zu iberwachen, eventuelle Alarme zu erkennen und bei Bedarf den STOPP-Befehl zu aktivieren.
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TECNOCUT E-PUMP
STANDARDZUBEHOR

BOOSTER PUMP

Frequenzgeregele Druckerh6hungspumpe fiir die interne
Wasserversorgung zur Optimierung des Verbrauchs durch
Anpassung an die Durchfluss- und Druckeigenschaften des
Leitungswassers und den Schneidzyklus (offener/geschlossener
Kopf). Kompatibel mit 50 Hz und 60 Hz Frequenz.

STEIGERN SIE IHRE PRODUKTIVITAT

Doppelte Propylen-Filterpatrone mit verdrilltem und gefaltetem
Draht zum Filtern von Sedimenten aus dem eingehenden
Leitungswasser von 10 Mikron bzw. 1 Mikron.

Sensoren (iberwachen den Verstopfungsstatus und melden die
Verschmutzung mit Warnhinweisen auf dem Bedienfeld.

KLIMATISIERTER SCHALTSCHRANK

Warmetauscher flir den Schaltschrank, im Rahmen integriert, fiir einen kleineren
Platzbedarf und angeschlossen an den geschlossenen Kihlkreislauf mit
Schneidwasser, fiir eine héhere Effizienz und einen geringeren Wasserverbrauch
aus der Leitung.

Die tecnocut e-pump ist in der Lage, einen Wasserdurchfluss von bis zu 5 I/min bei 3700 bar zu erzeugen, was eine extreme
Vielseitigkeit in Mehrkopfkonfigurationen fiir Abrasiv- und Reinwasserstrahlschneidanwendungen mit nur einem Druckiibersetzer
ermdglicht. Wenn hohe Wasserdurchflussraten erforderlich sind, kénnen mehrere tecnocut e-pumps parallel geschaltet werden,

um eine hdhere Produktivitat zu gewahrleisten.

EINSCHRANKUNG DES GERAUSCHPEGELS

Im Vergleich zu hydraulischen Lésungen reduziert die Hybridlésung den Larm in der Arbeitsumgebung erheblich.
Der durchschnittliche Gerduschpegel bei maximalem Arbeitsdruck betragt tatsachlich 70 dB.

ZENTRALISIERTES
DICHTUNGSLECKAGESAMMELSYSTEM

Externer HP Dichtungsleckagesammler fiir eine schnelle und
einfache Diagnose, ohne dass Abdeckungen gedffnet werden
Missen. Status-LEDs, die den Betrieb des Multiplikators
anzeigen. Anhand des Ortes der Leckage lasst sich feststellen,
von welcher Seite und ob von den statischen oder dynamischen
Dichtungen Wasser austritt.

ABSOLUTE SICHERHEIT

Fir den Fall eines Pumpenstopps oder eines Notbetriebs ist die
tecnocut E-Pumpe mit einem Sicherheitsventil ausgestattet,
das das Wasser sofort aus dem Hochdruckkreislauf ableitet.

OLKUHLUNG BEI GESCHLOSSENEM KREIS

Ein doppelter geschlossener Olkiihlkreislauf mit Luft- und Wassertauschern
ermdglicht den Betrieb der tecnocut E-Pumpe bei Umgebungstemperaturen von
bis zu 40 °C und einer Wasserzufuhr aus dem Hausnetz von bis zu 25°C.

Der Wasserkiihlkreislauf greift nur dann ein, wenn die voreingestellte
Temperaturschwelle (iberschritten wird, wodurch der Verbrauch im Vergleich zu
herkémmlichen Mitbewerbersystemen gesenkt werden kann.
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TECNOCUT E-PUMP

TECHNISCHE DATEN

tecnocut e-pump

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN *

LEISTUNGSAUFNAHME (DUSE 0,38 BEI 3800 BAR)
MAXIMALE LEISTUNGSAUFNAHME GESCHLOSSENER KOPF
HOCHSTBETRIEBSDRUCK

MAX. WASSERZUFUHR BEI 3700 bar
HOCHSTDURCHMESSER DUSE BEI 3700 bar
GESAMTABMESSUNGEN L X B X H

LEERGEWICHT

SPANNUNG (DREIPHASE)
OLBEHALTER-FASSUNGSVERMOGEN

KAPAZITAT DRUCKSAMMLER

SCHAFTHUB

GEFORDERTE WASSERTEMPERATUR IM ZUFLUSS (akzeptiert. Min-max.)
NENNUMGEBUNGSTEMPERATUR (akzeptiert. Min.-max.)

NENNGERAUSCHPEGEL

* BFT Technology. Die technischen Daten kénnen je nach Konfiguration variieren

30 kW
2,4 kW

4130 bar

5 1/min

0,40 mm

1666x906x1529 mm

1400 Kg

400 V 50/60 Hz

1312

1.15L

200 mm

5-25°C

5-40°C

70 db
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via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111

info@cms.it




