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Die neuesten Technologien von SCM fur den
Holzbau auf dem Forum Holzbau Tragwerk &
Konstruktion in Memmingen

SCM wird seine fortschrittlichen Technologien fiir die Herstellung von
Holzbauelementen aus Holz und seine breite Palette an Lésungen fiir die
Bearbeitung von BSP-Platten vorstellen.

Forum Holzbau Tragwerk & Konstruktion in Memmingen, 04.-05. Juni 2024, Stand 18

SCM wird am Forum Holzbau teilnehmen, der weltweit wichtigsten Veranstaltung zum Thema
Holzbau, zu der der italienische Konzern mit technologischen Innovationen und umfassendem
Fachwissen in diesem Sektor beitragt.

Nach den Ausstellungen in Tallinn (Estland), Nancy (Frankreich) und Warschau (Polen) in den
ersten Monaten des Jahres ist nun das Forum Holzbau Tragwerk & Konstruktion an der Reihe.
Die Wanderausstellung wird vom 4. bis 5. Juni in Memmingen zu sehen sein.

Die SCM Group, fihrender Hersteller von Maschinen fir die sekundare Holzverarbeitung, wird an
dieser Veranstaltung zusammen mit den wichtigsten Akteuren der Branche - Planern,
Konstrukteuren, Herstellern und Maschinenlieferanten - teilnehmen, um ihre Vision der Zukunft des
Holzbaus vorzustellen und den Weg und die Strategie fur die Entwicklung dieses sich standig
weiterentwickelnden Marktes zu skizzieren.

Memmingen dient als wichtigste Plattform fir den deutschen Markt, die innovativen
technologischen Lésungen der italienischen Gruppe kennenzulernen:

OIKOS XS, eine CNC-Abbundanlage fir die Herstellung von geraden Tragern,
Holzrahmenwanden, Fachwerktragern, Dachstihlen und Blockhausern; die neue OIKOS XL+ als
Gegenstlick zur OIKOS-Reihe fur die Herstellung von grof3en strukturellen Balken und Saulen; die
breite Palette von SCM-Lésungen fiir die Bearbeitung von BSP-Platten, wie AREA, CNC-
Abbundanlagen mit Portalstruktur und die hochmodulare Kalibrier- und Schleifmaschine DMC
SYSTEM XL.

TECHNOLOGIE-HIGHLIGHTS

OIKOS XS: Durchlaufgeschwindigkeit und hohe Konfigurierbarkeit

OIKOS XS ist das vielseitigste Modell der Oikos-Baureihe, eine CNC-Abbundanlage fir den
Holzbau, die sich ideal fir Unternehmen eignet, die hohe Geschwindigkeit und Prazision mit
geringem Platzbedarf und niedrigen Kosten kombinieren wollen.

Sie ist ideal fir die Produktion von geraden Tragern, Holzrahmenwanden, Fachwerktragern,
Dachstiihlen und Blockhausern, d.h. Holzbauelementen, die eine schnelle Bearbeitungen
erfordern, zum Beispiel durch Schneiden. Gleichzeitig eignet sie sich fir Elemente, die einer
komplexeren Bearbeitung wie Bohren, Frasen, Holzverbindungen und Schlitze fir Beschlage
bedirfen. Die OIKOS XS bearbeitet Werkstiicke mit einer maximalen Lange von 16 m, einer
maximalen Breite von 450 mm und einer maximalen Dicke von 240 mm.

Die Durchlaufgeschwindigkeit ist einer der Hauptvorteile, da die Geschwindigkeit des
Werkstlickvorschubsystems auf bis zu 3 Meter pro Sekunden angehoben werden kann. Aul3erdem
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reduzieren die kombinierten Bewegungen der Arbeitsaggregate die unproduktive Zeit, die durch die
Neupositionierung der Achsen entsteht.

OIKOS XS ermdglicht die Bearbeitung aller 6 Seiten des Werkstlicks. Mehrere Arbeitsaggregate,
die strategisch im Arbeitsbereich positioniert sind, ermdéglichen ein hohes Malk an Konfigurierbarkeit,
um jede spezifische Kundenanforderung zu erflillen. Ein weiteres Plus ist das innovative 4+1-Achs-
Revolverfrasaggregat mit unterschiedlichen Drehzahlen fiir jedes Werkzeug, das ein
einzigartiges Endprodukt ermdéglicht.

Die Anlage zeichnet sich weiterhin durch ihre Bearbeitungsprazision aus: Diese wird erreicht durch
ein extrem steifes Spannsystem fiur den Werkstiickvorschub, durch horizontale und vertikale
Druckrollen, die nahe am Arbeitsbereich positioniert sind, durch ein dynamisches
Werkstlckunterstitzungssystem, das wahrend der Bearbeitung aktiv ist, und durch einen
Lasertaster zur Bearbeitung praziser Schwalbenschwanze.

OIKOS XL+ fiir groRe nachhaltige Herausforderungen

OIKOS XL+ ist die neue CNC-Abbundanlage fiir die Bearbeitung von Saulen und Strukturtragern
mit einem maximalen Querschnitt von 1250x610 mm.

Diese Ldsung verfligt nicht nur tber alle Eigenschaften der OIKOS XL, einer Abbundanlage, die von
fuhrenden Unternehmen sowohl in Europa als auch in Nordamerika eingesetzt wird. Sie erganzt
deren Vorteile durch die Implementierung einer zweiten unabhéngigen Bearbeitungseinheit mit
einem Séageblatt von 1150 mm Durchmesser.

Die neue CNC-Abbundanlage wurde so konzipiert, dass sie auch die komplexesten
Herausforderungen gerecht wird, die sich aus der weltweit zunehmenden Expansion von
mehrstdckigen Gebauden ergeben.

Der robuste und ausreichend dimensionierte Aufbau der Maschine erméglicht die Bearbeitung von
sehr schweren Elementen bis zu 4 t sowie von sehr harten Materialien.

Ein weiterer wichtiger Punkt ist die Flexibilitdt, denn dank der innovativen 6-Achsen-Architektur der
Hauptbearbeitungseinheit kann jede Bearbeitung auf jeder Seite des Werkstlicks durchgefiihrt
werden, ohne dass eine Neupositionierung erforderlich ist.

Produktivitat und Préazision sind weitere primare Anforderungen, die die Grundlage fur dieses Modell
bilden. Das zweite 5-Achsen-Sageblattaggregat bietet einen Blattradius von beeindruckenden
400 mm. Die Verwendung eines Sageblattes anstelle eines Kettensageaggregats ermdglicht zudem
schnelleres Arbeiten und bessere Qualitat.

OIKOS XL+ kann Balken mit einer maximalen Dicke von 610 mm schneiden. Ausschlaggebend
dafir ist die Bearbeitungsstrategie, die die zweite Sageblatteinheit mit der Hauptbearbeitungseinheit
kombiniert, die ein Sageblatt mit einem Durchmesser von 740 mm aufnehmen kann.

AREA-Serie: Hocheffiziente Bearbeitung von BSP-Platten und gebogenen
Brettschichtholztragern

AREA, AREA X und AREA XL sind 5-Achsen-CNC-Abbundanlagen, die auf die Bearbeitung von
BSP-Platten und gebogenen Brettschichtholztrdgern spezialisiert sind. Sie verfigen Uber eine
bewegliche Portalkonstruktion, die durch eine Kabine geschutzt ist, und eine modulare Bauweise,
die eine hohe Effizienz bei der Herstellung von gro3formatigen Elementen fur den Objekt- und
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Massivbau gewahrleistet. Alle Modelle der Baureihe zeichnen sich durch Flexibilitdt und Produktivitat
sowie durch hohe Prazision aus, was die Bearbeitung erleichtert.

AREA eignet sich ideal fir die Bearbeitung von Werkstiicken mit einer Breite von bis zu 4,5 m
und einer Lange von bis zu 50 m.

AREA X ermdglicht die Bearbeitung von BSP- und anderen Platten bis zu einer Breite von 3.600
mm und einer Dicke von 360 mm, wahrend die Lange bis zu 36 m betragen kann. Die PRO-
Version des Arbeitstisches ist das Hauptmerkmal dieses Modells. Der hohe Grad an
Individualisierung wird durch die Verflgbarkeit von funf verschiedenen Tischen (von 16.000 bis
36.000 mm) erreicht, die mit automatischen Systemen zum Bewegen, Referenzieren und Halten der
Platte sowie innovativen Systemen zur Reinigung des Arbeitsbereichs ausgestattet werden kdnnen.

AREA XL ist der Riese der Baureihe, der speziell fir die industrielle Fertigung von groBRen BSP-
Platten und -Elementen bis zu 3.600x400 mm konzipiert wurde. Sie basiert auf einer
leistungsstarken Elektrospindel - 63 kW im Dauerbetrieb -, die das Abtragen von schwerem Material
mit extremer Leichtigkeit ermdglicht, selbst wenn sehr schwere Werkzeuge verwendet werden.

Darlber hinaus kann die Gesamtproduktivitat weiter gesteigert werden, indem die Abbundanlage
mit einer 2zweiten Arbeitseinheit ausgestattet wird, die in der Lage ist, spezielle
Bearbeitungsarten parallel zur ersten Gruppe auszufiihren. Zusatzlich kann dieses Modell dank des
motorisierten Arbeitstisches mit Rollen in eine automatische Fertigungslinie fir BSP-Platten
integriert werden.

AREA XL bietet insgesamt bis zu 60 Werkzeugpositionen und ermdglicht die Realisierung jeder
Art von Projekt durch die Wahl der am besten geeigneten Konfiguration. Ein weiterer Vorteil ist die
Moglichkeit, mit den optionalen Zusatzaggregaten Querbohrungen auch auf der maximalen
Plattengrofie durchzufihren.

Daruber hinaus wird die Arbeit des Bedieners auf zwei Arten weiter erleichtert: Wahrend der
Bearbeitung dank der automatischen Systeme zum Bewegen und Positionieren des
bearbeiteten Werkstiicks und wahrend der Beseitigung der Spdne aus dem
Bearbeitungsbereich dank der innovativen Reinigungssysteme.

Alle CNC-Abbundanlage von SCM fur den Holzbau sind mit Maestro beam&wall ausgestattet, der
Software, die mit den meistverbreiteten CAD-Programmen der Branche kompatibel ist. Die Freiheit
der Programmierung ist garantiert, denn Maestro beam&wall ermdglicht die Programmierung
sowohl im Biiro mit einem PC als auch direkt an der Maschine Uber die eye-M top plus
Bedienkonsole.

DMC SYSTEM XL: extra groB, fiir starke Leistung

Zur Produktpalette von SCM gehort auch das DMC SYSTEM XL, eine automatische Kalibrier- und
Schleifmaschine flr den Holzbausektor. Erganzt wird diese Lésung durch neue Aggregate, die es
ermdglichen, BSP-Platten bis zu einer Breite von 3.700 mm und einer Dicke von 500 mm sowohl
auf der Ober- als auch auf der Unterseite zu bearbeiten.

Diese neuen Aggregate umfassen: unteres Walzenaggregat, oberes/unteres Feinschleifaggregat
und "Huckepack"-Querschleifaggregat - Module, die gemal® den Produktionsanforderungen des
Kunden vollstiandig miteinander kombiniert und integriert werden kénnen. Sie bieten eine sehr
hohe Modularitat (ein besonderer Vorteil des DMC SYSTEM XL) und die Standardisierung von
Komponenten und gemeinsamen Teilen zur Optimierung der Betriebskosten.
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Die solide Stahlkonstruktion ist flr eine lange Lebensdauer ausgelegt und halt auch den
intensivsten Bearbeitungsvorgangen stand, da sie keine Vibrationen verursacht. Daruber hinaus
wurde die automatische Kalibrier-Schleifmaschine so entwickelt, dass die Wartungsarbeiten fiir
den Bediener einfach, schnell und sicher durchzufiihren sind.

Energieeinsparung ist ein Schllisselthema: Die Maschine wurde speziell mit einem optimierten
Design und einer technologischen Lésung flir minimalen Druckluftverbrauch entwickelt.

Diese Losung sowie das gesamte technologische Angebot von SCM zielen darauf ab, die
Oberflachenbearbeitung zu verbessern und damit den Wert des Endprodukts ab zu erh6hen. Dies
entspricht den neuesten Markttrends: sichtbare BSP-Wande und ein moglichst natirliches Produkt
(ohne zuséatzliche Oberflachenbehandlung).

Scm Group ist weltweit flir Technologie zur Bearbeitung eines groflen Materialsortiments und im Bereich
Industriekomponenten flihrend. Die Unternehmen der Gruppe sind in der ganzen Welt zuverlassige Partner
anerkannter Industrien, die in verschiedenen Handelsbranchen tatig sind: Von der Mobelindustrie zum
Bauwesen, von der Automobilherstellung bis zur Luft- und Raumfahrt, vom Schiffsbau zur Bearbeitung von
Kunststoffmaterialien.

Scm Group koordiniert, unterstiitzt und entwickelt ein System industrieller Exzellenz, das sich in 3 groRe,
hochspezialisierte Produktionszentren in Italien aufgliedert, einen Umsatz von Uber 900 Millionen Euro
erwirtschaftet, iber 4.000 Angestellte sowie eine direkte Prasenz in flinf Kontinenten umfasst.

Press Office Scm Group:
Alessandra Leardini
alessandra.leardini@scmgroup.com
Mob. +39 344 3483015
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